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CHARAKTERISTIKA VYROBKU

Pattex tepelne odolny silikdn je trvalo elasticky, stabilny
acetoxy silikén, ktory po vytvrdnuti odolava teplotam od -
65 °C az +260 °C (kratkodobo az +315 °C).

VLASTNOSTI

e dobré prifnavost k va¢Sine nenasiakavych
materialov

e vysoka tepelna odolnost (az do +315 °C)

e po vytvrdnuti zostava trvalo elasticky

o Specificky zapach pocas vulkanizacie

e vysoka odolnost proti ozénu, UV Ziareniu,
starnutiu a poveternostnym vplyvom

e pre interiér aj exteriér

v

OBLAST POUZITIA

Na tmelenie spojov vystavenych vysokym teplotam ako
su rary, kidrenie, motory, klimatizacia, pece a kominové
konstrukcie. Na tesnenie medzi kovovymi dielmi, v
Cerpadlach a motoroch. Je tiez vhodny na tepelné
vymenniky, su8iCky a pracky. Vysoko prifnavy k
najroznejSim materidlom ako s kovy, sklo, nemastné
dreviny, smalt, silikdnova Zivica, sklo-laminat, dlazdice,
glaztrovana keramika, prirodné a syntetické vlakna a
mnohé z farbenych povrchov. Nepouzivajte v kontakte s
korodujacimi kovovymi materialmi (med, olovo) a na
materialy ako st betdén, cement a malta, pretoze pocas
vulkanizacie sa uvolfiuje kyselina octova. Dalej
nepouzivajte na lepenie a montaz zrkadiel, pretoze hrozi
korézia striebornej vrstvy a na prirodnych kamenoch,
pretoze moze spbsobit ich zafarbenie.

PRIPRAVA PODKLADU

Skary musia byt &isté, suché a zbavené mastnoty. Najma
mastné povrchy musia byt oCistené pomocou aceténu. V
pripade Cistenia kovovych ploch je mozné pouzit lieh. Ak je
spoj vyplneny starym tesniacim prostriedkom, ktory by
mohol znizovat prilnavost, musi byt stara vyplh Upine
odstranena a tato plocha vycistena.

ZPRACOVANI

Odrezte Spicku kartuSe nad zavitom a trysku naskrutkuijte
na kartusu. Spicku trysky je nutné zrezat podla Sirky
Skary/spoja. KartuSu zasurite do aplikacnej pistole. Tmel
nanasajte do Skar rovnomerne. Osobitnli pozornost je
potrebné venovat adhézii v rohoch. Povrch silikénu
vyhladte vlhkym drievkom alebo S§kérovacou stierkou
navlhéenou v mydlovej vode. Odporic¢ame vymedzit okraje
skary paskou. Po priblizne 15 mindtach prestane byt
povrch silikdnu lepivy. Pattex Tepelne odolny tmel
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neodporucame pretierat, pretoze farba nebude na povrchu
silikdnu kvéli jeho elasticite drzat.

NEPREHLIADNITE

Material spracovavajte pri teplote prostredia od +5 °C do
+40 °C a teplote silikonu min. +20 °C. Pri teplotach nizsich
ako +5 °C je tmel mozné aplikovat iba vtedy, ked su
Skarované plochy bez kondenzovanej vody, snehu a fadu.
Ihned po dokonéeni prace s tmelom odistite pracovné
naradie a znecistené plochy lakovym benzinom alebo
riedidlom, skér ako dojde k uUplnému vytvrdnutiu. Po
vytvrdnuti nespotrebovaného obsahu odlozte na miesto
ur¢ené obcou na ukladanie odpadu. Vytvrdnuty vyrobok -

komunalny odpad. Nevytvrdnuty vyrobok -
Specialny/nebezpeény odpad. Koéd druhu odpadu:
080409. Uchovavajte mimo dosahu deti. Pocas

vytvrdzovania sa uvolfuje kyselina octova. BlizSie
informacie o produkte najdete v karte bezpecnostnych
Gdajov.

Prva pomoc: Pri kontakte s pokozkou ju umyte vodou a
mydlom, oSetrite regeneraénym krémom. Pri vniknuti do oCi
ich vyplachujte pod tedlcou vodou cca 15 minat a
vyhladajte lekdra. Pri poziti vyplachnite Ustnu dutinu, vypite
1-2 pohare vody a vyhladajte lekara.

BALENIA

Kartusa: 280 ml



SKLADOVANIE

18 mesiacov od datumu vyroby, pri skladovani v
originadlnom, uzavretom baleni na suchom a chladnom
mieste. Chrante pred teplotami niz§imi ako +5 °C a vySSimi
ako +25 °C.

TECHNICKE UDAJE

NEVYTVRDNUTY PRODUKT

Baza acetoxy silikén
Hustota (ISO 1183) cca 1,49 g /cm?3
Rychlost pretlacania 330 g/min
Doba zavadnutia* 20 min
Rychlost vytvrdzovania* 2 mm/24 hod

VYTVRDNUTY PRODUKT

cca od -65 °C do +260 °C
(kratkodobo az do +315 °C)

Tepelna odolnost

Farba Cervena
Tvrdost (Shore A, ISO 868) 30
Modul pruznosti pri 50% roztiahnutie 0,5 N/mm?
Max. roztiahnutie 30 mm
Obnoveni pri max. roztiahnutie 80 %
VELIKOST SPOJE/SPARY

Min. Sirka 6 mm
Max. Sirka 30 mm
Min. hibka 2 mm
Doporuéena hibka pro $kary o Sirke 6-12 mm 6 mm

*Tieto Udaje boli stanovené pri teplote +23 °C a relativnej vihkosti
vzduchu 50 %.

UPOZORNENIE:

PREDPOKLADANA SPOTREBA

‘ Dizka $kary v metroch z jednej 280ml kartusa

hrabka Sirka spoje/skary (mm)
tmelu (mm) 3 4 6| 8| 10| 12| 15| 20
4 23,3/16,8|12,1/9,3|6,5|56|4,7|3,3
5 18,7|14,0| 9,3/6,56|564,7|3,7|2,8
6 159 (12,1| 75|56(4,7|3,7(3,0|2,1
8 12,1| 93| 56(4,7(37|28|22|1,6
10 93| 75| 47|37(28|19/19(1,4

VSetky Udaje vychadzaju z naSich dlhoroénych znalosti a skiisenosti. Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizacii a na
mnozstvo pouzivanych materialov slizi nase pisomné a Ustne poradenstvo ako nezavazné odpordcanie. V pripade
pochybnosti a nepriaznivych podmienok odporti¢ame urobit viastné skusky, popripade si vyZiadat odbornu technickd
konzultaciu. Uverejnenim tychto informécii o vyrobku stracaju vSetky skor uverejnené informacie svoju platnost.

DISTRIBUTER

Henkel Slovensko, spol. sr.o0.
Mlynskeé nivy 55

821 08 Bratislava

Tel.: 02/333 19 113

Fax: 02/50 246 384

e-mail: lepidla@sk.henkel.com
www.pattex.sk



