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SPATTEXOM TO ZVLADNES!

VLASTNOSTI

univerzalne vyuzitie

vytvrdzuje uz do 5 minut

odoIné voci vode, oleju a beznym rozpustadlam
pri vytvrdzovani sa nezmrstuje ani nerozpina
po vytvrdnuti mozno pretierat, brasit, vitat

Ci inak mechanicky opracovat

idedlne na sklo

OBLASTI POUZITIA

Pattex Repair Epoxy Mini je dvojzlozkové epoxidové lepidlo
bez prchavych rozpuStadiel, univerzalne vyuzitelné. Urcené
na lepenie, opravy a fixacie takmer vSetkych materidlov: dre-
va, kovu, skla, keramiky, korku, kamefa, betonu, mramoru
a vacsiny plastov. Neodportca sa na lepenie PP, PE, PTFE
(Teflon®) a polystyrénu.

PRIPRAVA POVRCHU

Lepené povrchy musia byt suchg, Cisté a zbavené mastnoty.
Pokial je to mozné, lepené povrchy pred lepenim zdrsnite.

SPRACOVANIE

Odlomte $piCku. Stlacenim dévkuijte obe zlozky lepidla rovno-
merne na dosticku na mieSanie, kde obe zlozky premieSajte.
Pomer mieSania zloziek A a B je 1:1. Zmes oboch zloziek na-
neste Spachtlou na jeden z lepenych povrchov. Aplikujte do 3
minut od zmieSana. Oba lepené povrchy k sebe pevne pritladte.

NEPREHLIADNITE

Ihned po pouziti sa zvySky lepidla daju odstranit pomocou
etanolu ¢i iného univerzdineho rozpustadla. Po vytvrdnuti sa
lepidlo dd odstranit jedine mechanicky. Po vytvrdnuti nespot-
rebovaného obsahu lepidla odneste na miesto urcené obcou
na ukladanie odpadu. Prazdne obaly dajte na recykldciu. Velké
mnozstva likvidujte oddelene. Viac informécii néjdete v bez-
pecnostnom liste produktu.

Prva pomoc: Pri kontakte s pokozkou ju umyte vodou a myd-
lom, oSetrite vhodnym regeneracnym krémom. Pri vniknuti
do oCi ich vyplachuijte pod te¢tcou vodou minimalne 15 mindt

TECHNICKY LIST

Pattex Repair Epoxy Mini

Dvojzlozkové epoxidove lepidlo
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a vyhladajte lekdra. Pri poZiti vyplachnite dstnu dutinu, vypite
1-2 pohdre vody a vyhladajte lekdra. Pri nadychani dopravte
postihnutého mimo kontaminovane prostredie a poradte sa
s lekdrom.

Striekacka: 6 ml

SKLADOVANIE

36 mesiacov od datumu vyroby pri skladovani v origindlnom
uzatvorenom obale. Chrdrite pred teplotami nizSiminez +10 °C
a vy$Simi nez +30 °C.



TECHNICKE UDAJE

Baza: epoxidova Zivica
Farba: transparentna
Hustota: 1,10 — 1,18 g/cm?3 (zlozka A)
1,00 — 1,10 g/cm? (zlozka B)
Tepelna odolnost™: od -30 °C do +150 °C
Otvorena doba: max. 3 minty
po zmieSani zloziek
Doba vytvrdnutia: 5 min. (pri +20 °C az +25 °C)
Moznost manipulécie: po 5 min.
Moznost namahania spoja: po 6 hod.
Koneéna pevnost: po 24 hod.
Konecna sila: cca 130 kg/cm?
Obsah TOC: 0,77 kg/kg (zlozka A)
0,49 kg/kg (zlozka B)
Obsah VOC: 0,10 kg/kg (zlozka A)

0,15 kg/kg (zlozka B

*lysoko namahané lepené diely by nemali byt vystavované
teplotdm vy$§im nez +70 °C
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UPOZORNENIE:

VSetky Udaje vychadzaju z nasich dihoro¢nych znalosti a skisenosti. Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizécii a na
mnozstvo pouzivanych materidlov slizi nase pisomné a Ustne poradenstvo ako nezavézné odporucanie. V pripade pochyb-
nosti a nepriaznivych podmienok odporticame urobit viastné skusky, popripade si vyziadat odbornt technicku konzultaciu.
Uverejnenim tychto informacii o vyrobku stracaju vSetky skor uverejnené informdcie svoju platnost.

DISTRIBUTER

HENKEL SLOVENSKO, spol. s r.0.
Zahradnicka 91, 821 08 Bratislava
Tel.: 02/ 333 19 111

www.pattex.sk



