VLASTNOSTI

= Dvojzlozkova epoxidova Zivica vo farbe kovu

= Vhodny do interiéru aj exteriéru

= Narazuvzdorné

= Rychloschniice

= Po vytvrdnuti je mozné opracovavat’ (brusit, rezat, frézovat)

OBLASTI POUZITIA

Urcené na lepenie: kovov a zliatin kovov, ocele,
hliniku a2 mnohych dalSich

Vhodné i pre kombinované lepené spoje:

e Drevo

e Keramika

e Kamen

. |é rady plastov*
celé rady plastov

*Nie je vhodné na: polyetylén (PE), polypropylén (PP),
teflon (PTFE)

PRIPRAVA PODKLADOV

Kovy - lepené spoje musia mat’ Cisty povrch, t.j. musia byt’
zbavené necistot, hrdze, olejov, mastnoty, zoxidovanych

a eloxovanych vrstiev atd. Na Cistenie pouzite aceton alebo
technicky benzin. Povrchy je potrebné tesne pred lepenim
zdrsnit’ alebo zbrusit’. Vrstvy laku obruste.

Plasty - starostlivo zbavte mastnoty vhodnymi, nie prilis
agresivnymi rozpuUstadlami, napr. Technickym benzinom
alebo alkoholom.

Zdrsnenie povrchu zvySuje pevnost. V pripade plastov
zosilnenych sklenymi vlaknami je nutné lepené plochy z
dévodu zachytavajucich separacnych prostriedkov obrusit’.

Sklo, keramika, porcelan, mramor, kamen - odistite
aceténom, etanolom, technickym benzinom alebo jemnym
abrazivnym prostriedkom, pripadne oplachnite a nechajte
vyschnut’. Keramické povrchy (dlazdice) mozu ostat’ hladké,
ich obrusenie vsak vyznamne zvysuje prilnavost.

Drevo — zbavte povrch prachu a inych zvyskov. Lak
odstrante moridlom alebo ho obriste. Mastnotu a oleje
odstrante rozpuastadlami.

Dalsie pokyny — v pripade cerstvych zlomov nie je pri
je povrch zlomu suchy a zbaveny mastnoty a pokial je lepenie
uskutocnené o najskor od vzniku poskodenia.

TECHNICKY LIST

Pattex Tekuty kov

Dvojzlozkové lepidlo

SPRACOVANIE

Odrezte hrot striekacky. Vytlacte kryt zo stredu piestu.
Tlacenim na piest vytlate do zmieSavacej misky pozadované
mnozstvo lepiacej hmoty a dokladne ju premiesajte
Spachtlou.

Lepiacu hmotu naneste v tenkej vrstve na obe strany
lepenych dielov. Diely do Styroch minat pritlacte k sebe,
pripadne ich zafixujte svorkou, lepiacou paskou a pod.
Vytvrdnutie mézete urychlit’ zvySenim teploty na 70 °C. Pri
teplotach nizsich ako 15 °C sa doba vytvrdnutia predlzuje. Po
pouziti ocistite hrot striekacky. Striekacku okamzZite uzavrite
krytkou (zo stredu piestu). Prebytocnu lepiacu hmotu
okamzite odstrante ostrym predmetom.

Zvysky lepiacej hmoty je mozné po vytvrdnuti lahko
odstranit’ aj zo zmieSavacej misky. Nadbytoénu lepiacu
hmotu je potom mozné lahko odstranit’ ostrym predmetom.
Pokial ide o silno namahané lepené spoje, je vhodné lepenie
diely nechat’ Styri hodiny zafixované, pokial' lepiaca hmota
nedosiahne svoju koneéna pevnost. Upravy lepenych spojov
si mozné iba pocas doby spracovania, ktora trva priblizne 4
minuty.



CISTENIE PRACOVNYCH NASTROJOV OBAL

Znecistené pracovné nastroje ocistite alkoholom alebo

acetonom pred zatvrdnutim lepiacej hmoty.

Pred zahdjenim prace s vyrobkom odporicame, aby ste sa
informovali o preventivnych opatreniach a bezpecnostnych
odporucaniach uvedenych v aktudlnom bezpecnostnom liste.

Bezpecnostny list si mozete stiahnut' na webovej adrese
www.mysds.henkel.com. Infomacie pre alergikov su k dispozicii
na telefonnom cisle 0049 (0)211 797 0 (klicové slovo: urgentna
situacia)

POKYNY NA LIKVIDACIU

Stvrdnuté zvySky vyrobku = komundlny odpad / priemyslovy odpad
podobny komunalnemu odpadu. Nestvrdnuté zvysky vyrobku
zlikvidujte napr. prostrednictvom miestneho zberného dvora. Eurdpske
katalogové Cisla odpadov (EAK) si dostupné u vyrobcu. Obal musi byt
pred recyklovanim zbaveny zvyskov vyrobku.

Skratka vyrobku
PK5MS

Velkost’ obalu

6 striekaciek po 35 gramoch/ 25 mililitrov

v SKLADOVANIE
BEZPECNOSTNE UPOZORNENIE Striekacku uchovaite v obale na chladnom a suchom mieste.

Optimalna skladovacia teplota: +10°C az +30°C.

TECHNICKE UDAJE:

Zakladna Zivica: Epoxidova 7ivica

surovina: Tvrdidlo: Polymerkaptan

Farba: Metalicka

Hustota: Zivica: 1,3 glcm3
Tvrdidlo: 1,5 g/lcm?

Teplota pri Nie nizsia ako 0 stupfiov

spracovani:

Doba spracovania:

Asi 5 minat

Doba tvrdnutia:

Po priblizne 15 mindtach je mozné ju
vystavovat’ zatazi, po 4 hodinach je
dosiahnuta koneénd pevnost’

Teplotna odolnost’

-30 stupnov az +150 stupnov — Pevnost’ klesa
s rastticou teplotou, po ochladeni lepiaca
hmota opit’ dosahuje svoju pociatocnl
pevnost’

Pevnost’ v Smyku

AZ 14 N/mm?

pri tahovom (v zavislosti na materialu)
namahani:

(EN 1465, RTC)

Stabilita pri |8 mesiacov v neotvorenom stave
skladovani:

[ UPOZORNENIE: b
Pri tvorbe tohto technického informacného listu sme vychadzali z aktualneho stavu techniky a nasich skisenosti. Vsetky predoslé
vydania stracaju platnost' v momente vydania tohto technického informacného listu.

Pozor: Vyssie uvedené informacie mozu mat’ iba vseobecny charakter. Z dovodu podmienok pri spracovani a pouziti vyrobku, ktoré

nedokazeme ovplyvnit'a z dovodu existencie celého radu najroznejSich materidlov odporucame, aby ste vzdy najprv vykonali pokus

na malej Casti, no s dostatocnou vypovednou hodnotou. Z informacii a pokynov uvedenych v tomto informacnom liste preto nie je
_mozné vyvodzovat' nadu zodpovednost' za konkrétne vysledky pri pouZiti vyrobku. )
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