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Uvod

Vézeny zakazniku,
dékujeme za ddvéru, kterou jste projevili znacce Extol zakoupenim tohoto vyrobku.

Vyrobek byl podroben zevrubnym testlim spolehlivosti, bezpecnosti a kvality predepsanych normami a pred-
pisy Evropské unie.

S jakymikoli dotazy se obratte na nase zékaznické a poradenské centrum:
www.extol.cz info@madalbal.cz
Tel.: +420 577 599 777

Vyrobce: Madal Bal a. s., Primyslov z6na Piluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika
Datum vydani: 3.7.2014

I. Technické udaje

Objednavaci cislo 408000

Pfikon 1250 W

Otécky 12000 - 30 000 min™'
Upinaci klestina stopky frézky 6a8mm

Max. priimér frézy 27 mm

Zdvih frézky 44 mm

Napdjeci napéti/frekvence 220-240V~50 Hz
Elektronickad regulace otacek Ano

Hmotnost 3kg

Kryti P20

Dvojitd izolace ano

Hladina akustického tlaku Lpa; nejistota K 86 dB(A); K= +3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Ly, ; nejistota K 97 dB(A); K= +3 dB(A)
Hladina vibraci (soucet tfi os); nejistota K * 3,82 m/s%; K=+1,5 m/s?

* Deklarovand souhrnné hodnota vibraci a deklarovand hodnota emise hluku se zméfila v souladu se standardni zkuSebni
metodou a smi se pouZit pro porovndni jednoho ndfadi s jingm. Deklarovand souhrnnd hodnota vibraci a deklarovand
hodnota emise hluku se smi také pouzit k predbéZnému stanoveni expozice.

A VYSTRAHA
* Emise vibraci a hluku béhem skutecného pouzivani néfadi se miize lisit od deklarovanych hodnot v zavislosti na zpliso-
bu, jakym se nafadi pouzivd, zejména jaky se opracovéva druh obrobku.

* Je nutné urcit bezpecnostni méfeni k ochrané obsluhujici osoby, kterd jsou zalozena na zhodnoceni expozice ve skutec-
nych podminkdch pouZivani (pocitat se viemi ¢astmi pracovniho cyklu, jako je cas, po ktery je néfadi vypnuto a kdy
bézi naprazdno kromé casu spusténi).
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II. Charakteristika - ucel S POUZITIM BOENIHO VODITKA

pouziti LZE VYTVARET:

* Horni frézka Extol Craft® 408000 je urcena k frézovani
otvordi, hran a profild s riiznymi tvary v zdvislosti na

s o a) Pfimé drazky rovnobézné s hranou
tvaru pouZité tvarové frézy.

horni frézku pouZit i k obrabéni nezeleznych mékkych

kovii a plastu.

= Regulace otdcek umoziiuje prizplisobit otacky
vzhledem k povaze obrabéného materidlu, coZ vede
k lepSimu vzhledu a opracovani materidlu.

= Elektronicky fizené otacky udrzuji téméf konstantni
vykon a otacky i pfi zatizeni.

= Snadna vyména upinacich klestin umoziiuje pouzit Obr.2
frézy s priimérem stopky 6, nebo 8 mm. Frézovani rovnych rovnobéznych drazek s hranou

® Bocnim voditkem s vodicim koleckem Ize frézovat b) Soub&Zné zakFivené linie pouzitim bo¢niho voditka
soubéiné oblé profily a diky hrotu Ize vytvaret kru- s nainstalovanym vodicim koleckem

hové profily uvniti plochy materidlu otd¢enim horni
frézky kolem tohoto zabodnutého hrotu (princip
kruZitka).

= Moznost pfipojeni odsavaciho zafizeni snizuje pras-
nost pii praci.

PRIKLADY POUZITI

FREZOVANI HRAN A PROFILU ‘
S POZADOVANYM TVAREM Obr.3
DLE POUZITE TVAROVE FREZKY Frézovani soubéznych zakfivenych linii

¢ Kruhové drazky s pouZitim nainstalovaného hrotu
v bocnim voditku, kolem kterého se otaci horni frézka
uvnit plochy (princip kruZitka)

Obr. 1
Frézovani hran a profili do tvaru podle tvaru frézy

Obr.4
Frézovani kruhovych drazek
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lll. Nahradni a doporucené prislusenstvi

* Tvarové frézy do dieva * Frézy-sukovniky do dieva

Obr.5 Obr.7

* Frézy tvarové do dieva s SK platky

Obr. 6
Nahradni/doporucené prislusenstvi Priimér stopky frézy | Objednavaci cislo
Tvarové frézy do deva Extol Craft®, sada 5 ks 8 mm 44025
Frézy tvarové do deva s SK platky Extol Craft®, sada 35 ks g mm 44040
Frézy tvarové do dfeva s SK platky Extol Craft®, sada 24 ks gmm 44039
Frézy tvarové do dfeva s SK platky Extol Craft®, sada 12 ks gmm 44037
Tvarové frézy do dfeva Extol Craft®, sada 12 ks 8 mm 44032
Frézy-sukovniky do dfeva s titanovou tpravou Extol Craft®
sada 5 ks, 6 15-20-25-30-35 mm 8mm 4406
Frézy-sukovniky do dfeva bez titanové Gpravy Extol Craft®
sada 5 ks, 0 15-20-25-30-35 mm 8 mm o
Néhradni uhliky 408000C

Tabulka 1
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IV. Soucasti a ovladaci prvky

0Obr.8, pozice-popis

—_

. Rukojet do pravé a levé ruky

2. Pécka aretace hloubky frézovani

3. Koncovka pro pripojeni
externiho odsavéni

4. Srouby pro zajisténi boéniho voditka

5. Bocni voditko

6. Vodici kolecko bocniho voditka

7. Latez pro vedeni napdjeciho kabelu pfi frézovéni
8. Napédjeci kabel

9. Provozni spinac

10. Bezpecnostni pojistka provozniho spinace

1

=

. Regulace otdcek

12. Fréza (frézovaci néstroj)
13. Stuphovity doraz
14. Matice upinaci klestiny frézy

15. Tlacitko aretace vietena
pro vyménu frézy/klestiny

16. Sroub aretace
hloubkového dorazu

17. Hloubkovy doraz

18. Stitek s technickymi

Gdaji
Obr. 8
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V. Priprava pristroje
k pouziti

A UPOZORNENI

* Pied pouzitim si prectéte cely navod k poutziti
a ponechte jej pfiloZeny u vyrobku, aby se
s nim obsluha mohla seznamit. Pokud vyrobek
komukoli piijéujete nebo jej prodavate, pfilote

k nému i tento navod k poufZiti. Zamezte poskoze-

ni tohoto navodu.

* Pied jakoukoli upravou, sefizovanim, ¢i vyménou
nastroje odpojte napajeci kabel horni frézky od
zdroje el. proudu.

SESTAVENI FREZKY

= Horni frézku sestavte dle obr.8 s ohledem na nutné
piislusenstvi pro danou Cinnost, napf. instalace boc-
niho voditka apod.

= Ndstavec pro pfipojeni koncovky vysavace prachu je
nutné nainstalovat soucasné s kruhovou destickou
s otvorem, kterd se vloZi do zakladny horni frézky.
Matka, kterd drzi Sroub kruhové desticky je uchycena
v ndstavci pro pipojeni odsavaciho zafizeni.

Obr.9

= Pro frézovani rovnobéznych rovnych linii neni nutné
k bo¢nimu voditku instalovat vodici kolecko, viz
obr.2. Pro frézovani soubéznych zaoblenych profild
ano, viz obr.3.
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= Pro frézovani kruhovych profili uvnitt plochy mate-
ridlu nainstalujte do stfedu bocniho voditka hrot, coz
bude stied kruhu, ktery horni frézka bude pfi praci
opisovat, viz obr.4.

VLOZENI/VYMENA FREZY
(FREZOVACIHO NASTROJE)

= Soucasti doddvaného prislusenstvi je upinaci klestina
pro uchyceni frézky s primérem stopky 6, nebo 8 mm.

A UPOZORNENI

* Pred vlozenim frézy do upinaciho zafizeni pfistroje zkon-
trolujte, zda neni poskozena, nema-li tupé platky, neni-li
mimo osu stopky apod. Poskozené frézy nepouzivejte.

1. ProvloZeni frézy do upinaci klestiny stisknéte
tlacitko aretace vietena, klicem povolte upi-
naci matici klestiny a matici odsroubuijte, viz
obr.10.

Poznamka:

* K aretaci vietena pfi stisknutém aretacnim tlacitku
dojde pootacenim vietena dokud nedojde k ,zapad-
nuti” do aretacni polohy, pak se vieteno prestane
otdcet pfi stisknutém aretacnim tlacitku.

2. ZiloZného pouzdra vyjméte upinaci klestinu
(pfipadné klestinu vyméiite dle pozadovaného
priméru frézy) a navléknéte ji na stopku frézy
v poradi dle obr. 11.

3. Stopku frézy zasuiite do upinaci klestiny dosta-
tecné hluboko (alespori 2 cm) tak, aby byla
fréza bezpedné zajisténa pro praci.

4, Upinaci matici klestiny poté fadné dotahnéte.
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Obr. 1
NASTAVENI
PEVNE HLOUBKY FREZOVANI

* Pro pottebu pevné nastavené hloubky frézovani, napf.
pro frézovani hran, viz. obr.1 a obr.19 nastavte hloubku
ndsledujicim zplsobem:

-

2. Stupnovity doraz nastavte na prvni stupe (obr.13).

3. Povolte aretacni Sroub hloubkového dorazu
a stlacenim frézky smérem k podlozce na
hloubkovém dorazu odméite poZzadovanou
hloubku frézovani (obr.14).

4. Po nastaveni viechny aretacni Srouby fadné
utahnéte.

Obr. 12
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. Povolte packu aretace hloubky frézovani (obr.12).

Obr. 14

NASTAVENI
STUPNOVITE HLOUBKY FREZOVANI

* Pro nastaveni stupriovité hloubky frézovani tycku
hloubkového dorazu umistéte na nejvyssi piicku
stupfiovitého dorazu — vyfrézujte prvni Groven, poté
umistéte tycku hloubkového dorazu na druhy nejvyssi
stupen a vyfrézujte druhou Groven atd., viz obr.15.

Obr. 15
PRIPOJENI EXTERNIHO ODSAVANI PRACHU

* P¥i frézovani vznikd znacné mnoZstvi prachu a prach je
zdravi Skodlivy (prach z buku je povaZovan za karcino-
genni), zejména opracovava-li se materidl, ktery je che-
micky oSetren. Proto k frézce pfipojte odsavaci hadici
vhodného primyslového vysavace prachu.




VI. Zapnuti, vypnuti
a regulace otacek

A UPOZORNENI

o Pred uvedenim frézky do chodu zkontrolujte, zda se
frézovaci nastroj nedotyka pracovni plochy, jinak by to
vedlo k nekontrolovatelnému pohybu pfistroje.

* Pfistroj vedte k opracovdvanému materiélu vzdy zapnu-
ty, jinak hrozi nebezpedi zpétného rdzu a nekontrolova-
telnému pohybu pfistroje.

ZAPNUTI

POSTUP

1. Ujistéte se, Ze napéti v zasuvce odpovida hod-
noté uvedené na Stitku pfistroje a napajeci
kabel pfipojte ke zdroji el. proudu a umistéte
jej mimo pracovni plochu.

2. Pristroj uchopte obéma rukama za pravou
alevou rukojet.

3. Pristroj prilozte pracovni deskou k plose opra-
covavaného materidlu tak, aby se fréza materi-
alu nedotykala.

4. Nejprve stisknéte bezpecnostni pojistku pro-
vozniho spinace a pak teprve provozni spina¢
(obr.17).

5. Zapnuty pfistroj ved'te k opracovavanému
materialu (obrobku).
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F’YPNUTi

* Pro vypnuti provozni spinac uvolnéte.

Poznamka:

* 7 bezpecnostnich diivodd pristroj neni vybaven aretac-
nim tlaitkem provozniho spinace, ktery umoziuje chod
pristroje pii nestisknutém provoznim spinaci.

REGULACE OTACEK

* Otdcky prizplsobte vzhledem k tvrdosti opracovévaného
materidlu a primeéru frézy regulatorem (obr.18) dle tabulky
2 pfi stisknutém provoznim spinaci. Otécky se zvy3uji od
1do 6. Optimaini otécky pro dany materidl je nutné zjistit
praktickymi zkouskami na vzorku materidlu. Pro frézy s vét-
$im primérem je nutné zvolit nizsi otacky, viz tabulka 2.

VIl. Zpasob prace

1. Frézu postavte zakladnou na plochu opraco-
vavaného materialu a umistéte jej tak, aby
frézovaci nastroj byl mimo pracovni plochu.

2. Pristroj zapnéte a k obrobku jej vedte vzdy
zapnuty.

3. Pristroj vedte rovnomérnym pfiméfenym pohy-
bem s mirnym pfitlakem ve sméru frézovani.
Na pfistroj nadmérné netlacte, nebot to vede
k pretézovani a horSimu vzhledu opracovava-
ného materialu.

* Pfi pouZivani bocniho voditka horni frézku vedte
s mirnym pfitlakem bocniho voditka na hranu opraco-
vavaného materidlu.

* Hlubsi frézovani provddéjte postupnym odfrézovavanim
vrstev nez dosdhnete pozadované hloubky.

* Pro frézovani hran do tvaru dle pouzité frézy (obr.1)
vedte horni frézku tak, aby frézka obrabéla hranu, viz.
obr. 19.

Primér | Rychlostni
Material frézy stupen
(mm) regulatoru
- 4-10 5-6
.(rl‘),;:eddl:l:v':san habr) 1220 4 Obr. 19
» Qub,Jasan, 20<x<27 12
Mékké dievo 4-10 5-6
(smrk, borovice, 12-20 3-5
modfin) 20<x<27 1-3
4-10 3-6
Drevotiiska 12-20 2-4
20 <x<27 13
4-15 2-3
Plasty 15<x<27 12
Mékké nezelezné kovy 4-15 1-2
(hlinik, méd) 15 <x<27 1
Tabulka 2
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VIIl. Bezpecnostni pokyny
pro frézovani
a horni frézku

* Zamezte pouzivani nafadi détmi, fyzicky a men-
talné nezpiisobilymi osobami, nepoucenymi
osobami i osobami s nedostatkem zkusenosti
a znalosti. Ani vy sami tak necinte. Zajistéte, aby si
déti s pfistrojem nehrély.

* P¥i praci pouzivejte ochranu zraku pied leticimi
predméty, ochranu sluchu, ochranu dychacich
cest- rousku s tfidou alespon P2, rukavice pro
ochranu pied mechanickymi riziky a vibracemi,
vhodny ochranny odév a pracovni obuv.
Informuijte se v obchodech s pracovnimi ochrannymi
prostiedky.

* Opracovavany material (obrobek) vidy zajistéte,
aby byl stabilni, nap¥. uchycenim svérkami k pev-
nému podkladu.

Nestabilni obrobek mlize vést ke zranéni obsluhy.

* Pristroj nepouzivejte k jinému ucelu pouziti nez
ke kterému je urcen. Pristroj neupravujte pro jiny
tiel poutiti.

* Pristrojem neopracovavejte jiné druhy materi-
alii nez ty, které jsou specifikovany v kapitole
»Charakteristika”.

* Do pristroje pouZivejte pouze k tomu urcené fré-
zovadi nastroje pro dany druh materialu. Frézovaci
nastroj musi byt urcen pro otacky pristroje.
Zbezpecnostnich diivodli nesmi byt pouZity frézy urce-
né pro nizsi rozsah otacek nez pfi kterych pracuje fréza,
jinak by mohlo dojit k roztiisténi frézy.

* Fréza musi byt v pfistroji uchycena originalnimi
upinacimi klestinami vyrobce pro dany model
pristroje. Pokud dojde k jejich poskozeni,
nahradte je za originalni kus vyrobce.

* Frézu upinejte v pristroji pouze upinaci klestinou
uréenou pro dany priimér stopky nastroje.

* Pied zapocetim prace opracovavany material
prohlédnéte, zda v ném nejsou ukryta cizi télesa,
napt. hiebiky, Srouby apod.

Pred frézovanim je odstraite. Nikdy nefrézujte pres
kovovd €i jind cizi télesa.
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* Nepouzivejte tupé ¢i poskozené frézy.

* Pied praci se ujistéte, Ze v opracovdvaném mate-
ridlu nejsou ukryta rozvodna vedeni elektfiny,
vody, plynu apod.

Poskozenim téchto vedeni by mohlo dojit k trazu a/nebo
vzniku hmotnych $kod. K vyhledéni téchto vedeni pou-
Zijte vhodné detekeni zafizeni kovu a elektfiny. Umisténi
rozvod{i porovnejte s vykresovou dokumentaci.

a) Elektromechanické nafadi je nutno drzet za izo-
lované tichopové povrchy, protoze fezny nastroj
se miiZze dotknout svého vlastniho pfivodu.
Proriznuti, Zivého" vodice miiZze zpiisobit, Ze se neizolova-
né kovové ldsti elektromechanického ndfadi stanou , Zivy-
mi*amohou vést k trazu uZivatele elektrickym proudem.

b) Poutiji se svorky nebo jiny prakticky zptisob,
kterym se zabezpeci a podepre obrobek na sta-
bilni zakladné. DrZeni obrobku rukou nebo proti télu
vede k jeho nestabilité a miize vést ke ztrdté kontroly.

* Pouzivejte stopkovou frézu se spravnym priimé-
rem stopky vzhledem k namontované upinaci
klestiné.

* PouZivejte pouze stopkové frézy, které jsou
vhodné pro otacky naradi.

* P¥i praci s frézkou pouzivejte

certifikovanou ochranu zraku, sluchu
a dychacich cest s dostatecnou drovni
ochrany. Pi obrabéni dieva frézkou je
produkovan prach, jehoz vdechovani je
zdravi Skodlivé. K frézce pfipojte odsa-
vani prachu vhodnym priimyslovym

vysavacem. Zajistéte také vétrani pra- @
covniho prostoru, pokud je to mozné.

@

* Pristroj za chodu vytvafi elektromagnetické
pole, které miiZe negativné ovlivnit fungovani
aktivnich ¢i pasivnich lékafskych implantati
(kardiostimulatorii) a ohrozit Zivot uzivatele.
Pfed pouzivanim tohoto naradi se infor-
mujte u lékare ¢i vyrobce implantatu, @
zda miiZete s timto pfistrojem pracovat.

* Pristroj neodkladejte, dokud se fréza nezastavi.
Nikdy pfistroj nepfenasejte, je-li v chodu.

* Pristroj vidy ved'te k obrobku zapnuty.
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* Nestrkejte ruce do prostoru frézovani.

* Napdjeci kabel udrzujte v dostatecné vzdalenosti
od pracovniho mista a dbejte na to, aby se kabel
nedostal do prostoru frézy.

IX. VSeobecné
bezpecnostni pokyny

A VYSTRAHA!

Je nutno predist viechny bezpecnostni pokyny, na-
vod k pouzivani, obrazky a predpisy dodané s timto
naradim. Nedodrzeni veskerych ndsledujicich pokyndi miize
vést k urazu elektrickym proudem, ke vzniku poZdru a/nebo
k vdZnému zranéni osob.

Veskeré pokyny a navod k pouzivani se musi uscho-
vat, aby bylo mozné do nich pozdéji nahlédnout.

Vyrazem , elektrické ndfadi” ve vsech ddle uvedenych
vystraznych pokynech je mysleno elektrické ndtadi napd-
jené (pohyblivym pfivodem) ze sité, nebo elektrické ndradi
napdjené z baterif (bez pohyblivého privodu).

1) BEZPECNOST PRACOVNiIHO PROSTREDI

a) Pracovisté je nutné udrzovat v cistoté
a dobie osvétlené. Neporddek a tmavé prostory
byvaji pricinou nehod.

b) Elektrické nafadi se nesmi pouzivat v pro-
stiedi s nebezpecim vybuchu, kde se vysky-
tuji hoilavé kapaliny, plyny nebo prach.

V elektrickém ndradi vznikaji jiskry, které mohou

b) Obsluha se nesmi télem dotykat uzemné-
nych predmétd, jako napf. potrubi, télesa
ustfedniho topeni, sporaky a chladnicky.
Nebezpeci trazu elektrickym proudem je vétsi, je-1i
vase télo spojeno se zemi.

) Elektrické naradi se nesmi vystavovat desti,
vlhku nebo mokru. Vnikne-Ii do elektrického
ndradi voda, zvysuje se nebezpeci trazu elektrickym
proudem.

d) Pohyblivy pfivod se nesmi pouzivat k jinym
tceliim. Elektrické naradi se nesmi nosit
nebo tahat za pfivod, ani se nesmi tahem za
privod odpojovat vidlice ze zasuvky. Pivod
je nutné chranit pred horkem, mastnotou,
ostrymi hranami nebo pohyblivymi ¢astmi.
Poskozené nebo zamotané privody zvysuji nebezpeci
tirazu elektrickym proudem.

e) Je-li elektrické naradi pouzivano venku,
musi se pouzit prodluZovaci pfivod vhodny
pro venkovni pouziti. PouZivdni prodluZovaciho
piivodu pro venkovni pouZiti omezuje nebezpe(i
trazu elektrickym proudem.

f) Pouziva-li se elektrické nafadi ve vihkych
prostorech, je nutné pouzivat napajeni chra-
néné proudovym chranicem (RCD). Pouzivdni
RCD omezuje nebezpedi tirazu elektrickym proudem.
Pojem , proudovy chrdnic (RCD)” miize byt nahrazen
pojmem ,hlavnijisti¢ obvodu (GFCI)” nebo jistic
unikajictho proudu (ELCB)".

zapdlit prach nebo vypary. 3) BEZPECNOST OSOB
¢) P¥ipouzivani elektrického natadi je nutno a) Pri pouzivani elektrického naradi musi byt
zamezit pristupu déti a dalSich osob. Bude-/i obsluha pozorna, musi se vénovat tomu, co
obsluha vyrusovdna, miiZe ztratit kontrolu nad pro- prave déla, a musi se soustredit a strizlivé
vddénou Cinnosti. uvazovat. Elektrické naradi se nesmi pouii-
2) ELEKTRICKA BEZPECNOST vat, je-li obsluha unavler:a nel?o pqd vlivem
o o L drog, alkoholu nebo lékii. Chvilkovd nepozor-
2) Vidlice pohyblivého pfivodu elektrického nost pii pouzivdni elektrického ndfadi miize vést
naradi musi odpovidat sitové zasuvce. K vdznému poranéni osob.
Vidlice se nesmi nikdy jakymkoliv zpiisobem .. 3 3 i
upravovat. S nafadim, které ma ochranné b) Povuzwat ovsobm ofl'lranne pra(o‘",',' pro- .
spojeni se zemi, se nesmi pouzivat Zadné stretoiky. VZdy povuzlva.\tlochranu ,°“‘ thr anne
zasuvkové adaptéry. Vidlice, které nejsou zne- pom quy jako "a’,’ I respirdtor, ,bEZp efnosm i obuv
hodnoceny tpravami, a odpovidajici zdsuvky omezi s profiskluzovou tp rzz|’/0u, ,tvrda pokrjvka hla}/y neb.o
nebezpei irazu elektrickyim prouder. od?rana sluchu pouzivané v stgulladu s podminkami
prdce, snizuji nebezpeci poranéni osob.
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4)

) Je nutno vyvarovat se nelimysinému spus-
téni stroje. Je nutno se ujistit, Ze je spinac
pred zapojenim vidlice do zasuvky a/nebo
pfi pfipojovani bateriové soupravy, zveda-
nim ¢ prenasenim naradi v poloze vypnuto.
Prendseni ndfadi s prstem na spinaci nebo zapojo-
vani vidlice ndradi se zapnutym spinacem miiZe byt
pricinou nehod.

d) Pred zapnutim naradi je nutno odstranit
vechny sefizovaci nastroje nebo klice.
Sefizovaci ndstroj nebo klic, ktery ziistane pripevnén
k otdcejici se cdsti elektrického ndfadi, miZe byt
pricinou poranéni osob.

e) Obsluha musi pracovat jen tam, kam bez-
pecné dosahne. Obsluha musi vzdy udrzovat
stabilni postoj a rovnovahu. To umoZni lepsi
kontrolu nad elektrickym ndfadim v nepfedvidanych
situacich.

f) Oblékat se vhodnym zpiisobem. Nenosit
volné odévy ani Sperky. Obsluha musi dbat,
aby méla vlasy a odév dostatecné daleko od
pohyblivych &asti. Volné odévy, sperky a dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se édstmi.

g) Jsou-li k dispozici prostredky pro pfipojeni
zafizeni k odsavani a shéru prachu, je nutno
zajistit, aby se takova zafizeni pfipojila
a spravné pouzivala. PouZiti téchto zatizeni miize
omezit nebezpedi zplisobend vznikajicfm prachem.

h) Obsluha nesmi dopustit, aby se kviili rutiné,
ktera vychazi z castého pouzivani naradi,
stala samolibou, a zacala ignorovat zasady
bezpecnosti naradi. Neopatrnd cinnost miize ve
Zlomku vtefiny zpisobit zdvazné poranéni.

POUZiVANIi A UDRZBA

ELEKTRICKEHO NARADI

a) Elektrické nafadi se nesmi pretézovat. Je
nutné pouzivat spravné elektrické naradi,
které je urcené pro provadénou praci. Sprdvné
elektrické ndfadi bude lépe a bezpecnéji vykondvat
prddi, pro kterou bylo konstruovdno.

b) Nesmi se pouzivat elektrické naradi, které
nelze zapnout a vypnout spinacem. Jakékoliv
elektrické ndradi, které nelze oviddat spinacem, je
nebezpecné a musi byt opraveno.

Cz




¢) Pred jakymkoliv sefizovanim, vyménou
prislusenstvi nebo pred uskladnénim elek-
trického nafadi je nutno vytahnout vidlici ze
sitové zasuvky a/nebo odejmout bateriovou
soupravu z elektrického naradi, je-li odnima-
telna. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni omezu-
ji nebezpedi nahodilého spusténi elektrického ndradi.

d) Nepouzivané elektrické nafadi je nutno skla-
dovat mimo dosah déti a nesmi se dovolit
osobam, které nebyly seznameny s elek-
trickym naradim nebo s témito pokyny, aby
naradi pouzivaly. Elektrické ndradi je v rukou
nezkusenych uZivatelii nebezpecné.

e) Elektrické naradi a pfisluSenstvi je nutno
udriovat. Je tfeba kontrolovat sefizeni
pohybujicich se ¢asti a jejich pohyblivost,
soustiedit se na praskliny, zlomené soudasti
a jakékoliv dalsi okolnosti, které mohou
ohrozit funkci elektrického naradi. Je-li nafa-
di poskozeno, pied dalSim pouZitim je nutno
zajistit jeho opravu. Mnoho nehod je zpiisobeno
nedostatecné udrZovanym elektrickym ndfadim.

f

Rezaci nastroje je nutno udrzovat ostré

a Cisté. Sprdvné udrZované a naostiené fezaci
ndstroje s mensi pravdépodobnosti zachyti za
materidl nebo se zablokuji a prdce s nimi se sndze
kontroluje.

g) Elektrické naradi, pfislusenstvi, pracovni
nastroje atd. je nutno pouzivat v souladu
s témito pokyny a takovym zpiisobem, jaky
byl ptredepsan pro konkrétni elektrické nara-
di, ato s ohledem na dané podminky prace
a druh provadéné prace. PouZivdni elektrického
ndfadi k provddeéni jinych cinnosti, neZ pro jaké bylo
urceno, miize vést k nebezpecnym situacim.

h) Rukojeti a iichopové povrchy je nutno udrzo-
vat suché, cisté a bez mastnot. Kluzké rukojeti
a tichopové povrchy neumoZiiuji v neocekdvanych
situacich bezpecné drzeni a kontrolu ndfadi.

5) SERVIS

a) Opravy elektrického nafadi je nutno svéio-
vat kvalifikované osobé, ktera bude pouzi-
vat identické nahradni dily. Timto zpiisobem
bude zajisténa stejnd troveri bezpecnosti elektrické-
ho ndradi jako pred opravou.

cz C e

X. Odkaz na stitek
a piktogramy

EXTOL
408000

1250W | ©6/8mm
n,= 12000-30 000 min"’
220-240V~50Hz | 3kg

vOO0@E
EE C €

Produced by Madal Bala.s.
Primyslovézona Priluky 244
C2-76001 Zlin

Pred pouzitim stroje si piectéte
navod k pouziti.

Obsluha a dalsi osoby v pracovni
oblasti musi mit nasazenou certi-
fikovanou narazu odolnou ochranu
zraku s postrannimi kryty.

® 3

Obsluha a dal3i osoby v pracovni
oblasti musi mit nasazené certifiko-
vané chranice sluchu s dostatecnou
Grovni ochrany.

Spliiuje prislusné harmonizacni
prévni piedpisy EU.

Lafizeni tfidy ochrany II.

Obsluha a osoby v okoli musi
pouzivat certifikovanou ochranu
dychacich cest s dostatecnou drovni
ochrany.

Q@ on @

Elektrozafizeni s ukoncenou Zivost-
nosti nevyhazujte do smésného
odpadu, ale odevzdejte do zpétného
shéru nepouZitelného elektroza-
fizeni.

13

Na vyrobku je uveden rok a mésic
SN vyroby strojniho zafizeni a oznaceni
vyrobni série.

Tabulka 3

L] [ ] u
EXTOLCRAFT

XI. Udrzba a servis

A UPOZORNENI
* Pfed jakoukoli ¢innosti provadénou na néfadi odpojte
pivodni kabel od zdroje el. proudu.

* UdrZujte pfistroj a vétraci otvory pfistroje Cisté.
Zanesené otvory zamezuji proudéni vzduchu, coz mize
zplsobit prehfati motoru.

* K ¢iSténi pouzivejte vlhky hadfik, zamezte vniknuti
vody do nafadi. NepouZivejte Zadné agresivni Cistici
prostiedky a rozpoustédla. Vedlo by to k poskozeni
plastového krytu néfadi.

KONTROLA/VYMENA UHLIKU

* Pokud je béhem chodu néfadi patrné jiskfeni uvnitf nebo
je-li jeho chod nepravidelny, nechte v autorizovaném
servisu znacky Extol® zkontrolovat opotfebeni uhliko-
vych kartdch, které se nachdzeji uvnitf nafadi. Kontrolu
avyménu smi provadét pouze autorizovany servis znacky
Extol®, nebot je nutny zdsah do vnitinich ¢asti piistroje.
Servisni mista naleznete na webovych strankdch v dvodu
névodu. Uhliky musi byt vyménény originainimi kusy.

* Pro opravu pfistroje musi byt pouZity origindlni dily vyrobce.

* \/ piipadé potieby zarucni opravy se obratte na prodej-
ce, u kterého jste vyrobek zakoupili, ktery zajisti opravu
v autorizovaném servisu znacky Extol®. Pro pozaru¢ni
opravu se obratte pfimo na autorizovany servis znacky
Extol® (servisni mista naleznete na webovych strankéch
v (vodu névodu).

u [ ] u
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XIll. Skladovani

* O¢istény pfistroj skladujte na suchém misté mimo
dosah déti s teplotami do 45°. Nafadi chrarite pied pfi-
mym slunecnim zéfenim a salavymi zdroji tepla.

XIIl. Likvidace odpadu

* NepouZitelny vyrobek nevyhazujte do
smésného odpadu, ale odevzdejte jej
k ekologické likvidaci. Dle smérnice
2012/19 EU nesmi byt elektrozafizeni
vyhazovény do smésného odpadu.

* Obaly vyhodte do pfislusného kontejneru na tfidény
odpad.

XIV. Zarucni doba
(prava z vadného plnéni)

* Na vyrobek se vztahuje zaruka (odpovédnost
za vady) 2 roky od data prodeje. Pozada-li o to
kupuijici, je prodavajici povinen kupujicimu
poskytnout zarucni podminky (prava z vadného
plnéni) v pisemné formé dle zakona.

ZARUCNI A POZARUCNI SERVIS

Pro uplatnéni prava na zaru¢ni opravu zhofi se obratte
na obchodnika, u kterého jste zbozi zakoupili.
Pro pozérucni opravu se miZete také obratit
na nés autorizovany servis.
V pripadé dotazl Vam poradime
na servisni lince 222 745 130.




ES Prohlaseni o shodé

Predmét prohlaseni-model, identifikace vyrobku:

Extol® Craft 408000
Horni frézka 1250 W; n, = 12 000-30 000 min™

Vyrobce Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

prohlasuje,
Ze vyse popsany pfedmét prohlaseni je ve shodé se viemi pfislusnymi ustanovenimi
harmonizacnich prévnich predpisti Evropské unie: 2006/42 ES; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;
Toto prohlaseni se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce.

Harmonizované normy (vcetné jejich pozménujicich pfiloh, pokud existuji),
které byly pouzity k posouzeni shody a na jejichz zakladé se shoda prohlasuje:

EN 62841-1:2015, EN 62841-2-17:2017; EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015;
EN 61000-3-2:2014 do 01.03.2022, poté dle EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018;

Kompletaci technické dokumentace 2006/42 ES proved| Martin Senky se sidlem na adrese
Madal Bal, a.s., Priimyslova zona PFiluky 244, 760 01 Zlin, Cesk4 republika.

Technickd dokumentace (2006/42 ES, 2000/14 ES) je k dispozici na vy3e uvedené adrese spolecnosti Madal Bal a.s.

Misto a datum vydani ES prohlaseni o shodé: Zlin, 07.06.2021

Jménem spolecnosti Madal Bal, a.s.:
—
é —
4 l/\7
Martin Senky¥
¢len predstavenstva spolecnosti
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Uvod

Vazeny zdkaznik,

dakujeme za ddveru, ktord ste prejavili znacke Extol zakipenim tohoto vyrobku.

Vyrobok bol podrobeny testom spolahlivosti, bezpecnosti a kvality predpisanych normami a predpismi Eur6pskej dnie.
Pokial budete mat akékolvek otazky, obratte sa na nase poradenské centrum pre zakaznikov:
www.extol.sk

Fax: +421 221292091 Tel.: +421 221292070

Distribiitor pre Slovenskii republiku: Madal Bal s.r.o., Pod gastanmi 4F, 821 07 Bratislava
Vyirobca: Madal Bal a. s., Priimyslova zéna PFiluky 244, 76001 Zlin, Ceska republika
Déatum vydania: 3.7.2014

l. Technické udaje

Objednavacie cislo 408000

Prikon 1250 W

Otdcky 12 000-30 000 min™*
Upinacia kliestina stopky frézky 6admm

Max. priemer frézy 27 mm

Zdvih frézky 44 mm

Napdjacie napétie/frekvencia 220-240V~50 Hz
Elektronickd reguldcia otdcok Ano

Hmotnost 3kg

Krytie P20

Dvojitd izoldcia ano

Hladina akustického tlaku Lp; neistota K
Hladina akustického vykonu Ly,p ; neistota K
Hladina vibracii (sticet troch osi); neistota K *

86 dB(A); K= + 3 dB(A)
97 dB(A); K = + 3 dB(A)
3,82m/s%; K=+15m/s

* Deklarovand sihrnné hodnota vibrécii a deklarovand hodnota emisie hluku sa zmerala v silade so Standardnou skisob-
nou metddou a smie sa pouZit na porovnanie jedného néradia s inym. Deklarovand sihrnnd hodnota vibrécii a deklaro-
vand hodnota emisie hluku sa smie takisto pouzit na predbezné stanovenie expozicie.

A VYSTRAHA
* Emisia vibracii a hluku pocas skutocného pouZivania néradia sa moze lisit od deklarovanych hodndt v zavislosti od spo-
sobu, akym sa ndradie pouziva, najma aky druh obrobku sa opracovdva.

* Je nutné urcit bezpecnostné merania na ochranu obsluhujticej osoby, ktoré st zalozené na zhodnoteni expozicie v sku-
tocnych podmienkach pouzivania (pocitat so vietkymi castami pracovného cyklu, ako je cas, ked je ndradie vypnuté
a ked'beZi naprazdno okrem casu spustenia).
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Il. Charakteristika - ucel

pouzitia

* Horné frézka Extol Craft® 408000 je urcend na frézova-
nie otvorov, hran a profilov roznych tvarov, ktoré zdvisia
od tvaru pouZitej tvarovej frézy.
otackach hornd frézku pouzit aj na obrabanie nezelez-
nych mékkych kovov a plastu.

= Requldcia otdcok umoziiuje prisposobit otacky
vzhladom k povahe obrabaného materidlu, ¢o vedie
k lepSiemu vzhladu a opracovaniu materialu.

= Elektronicky riadené otacky udrzuji takmer kons-
tantny vykon a otdcky aj pri zatazen.

= Jednoducha vymena upinacich klieStin umoziiuje
pouzit frézy s priemerom stopky 6, alebo 8 mm.

= Bocnou vodiacou platnickou s vodiacim kolieskom
mozete frézovat sibezne oblé profily a vdaka hrotu
mozete vytvdrat kruhové profily vo vnitri plochy
materidlu otd¢anim hornej frézky okolo tohoto
zabodnutého hrotu (princip kruzidla).

= Moznost pripojenia odsdvacieho zariadenia znizuje
prasnost pri praci.

PRIKLADY POUZITIA

FREZOVANIE HRAN A PROFILOV
POZADOVANEHO TVARU PODLA
POUZITEJ TVAROVEJ FREZKY

Obr. 1
Frézovanie hran a profilov do tvaru
podla tvaru frézy

S POUZITIM BOCNEJ VODIACEJ LISTY
MOZETE VYTVARAT

a) Priame drazky rovnobeZné s hranou

Obr. 2
Frézovanie rovnych rovnobeznych drazok s hranou

b) Sdbezné zakrivené linie pouzitim bocnej vodiacej
platnicky s nain3talovanym vodiacim kolieskom

Obr.3
Frézovanie stibeznych zakrivenych linii

) Kruhové drazky s pouzitim nainstalovaného hrotu
v bocnej vodiacej platnicke, okolo ktorého sa otdca
horné fréza vo vnutri plochy (princip kruzidla)

Frézovanie kruhovych drazok

L] [ ] u
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lll. Nahradné a odporucené prislusenstvo

* Tvarové frézy do dreva

* Frézy-na hrée do dreva

Obr.5 Obr.7

Obr. 6
Nahradné/odporucené prislusenstvo Priemerstopkyfrézy | Objednavacie ¢islo
Tvarové frézy do dreva Extol Craft®, siprava 5 ks 8mm 44025
Frézy tvarové do dreva s SK platkom Extol Craft®, siprava 35 ks 8 mm 44040
Frézy tvarové do dreva s SK pltkom Extol Craft®, siprava 24 ks 8mm 44039
Frézy tvarové do dreva s SK pltkom Extol Craft®, siprava 12 ks gmm 44037
Tvarové frézy do dreva Extol Craft®, siprava 12 ks gmm 44032
Frézy-na hrce do dreva s titanovou Upravou Extol Craft®
stiprava 5 ks, 0 15-20-25-30-35 mm gmm 44016
Frézy-na hrce do dreva bez titanovej tpravy Extol Craft®
stiprava 5 ks,  15-20-25-30-35 mm gmm 4015
Néhradné uhliky 408000C
Tabulka 1
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IV. Sucasti a ovladacie prvky

16.

17.
18.

SK [ ] [ ] L] L] L] L] [ ] L] IE)I(TIDﬂICF:AETI

. Regulacia otdcok

. Fréza (frézovy néstroj)

. Stupriovity doraz

. Matica upinacej kliestiny frézy

. Tlacidlo aretacie vretena

0br.8, pozicia-popis
1. Rukovat do pravej a lavej ruky

2. Packa aretécie hibky frézovania

3. Koncovka na pripojenie
externého odsdvania

4. Skrutky na zaistenie bocného vodidla

5. Bocné vodidlo

6. Vodiace koliesko bocného vodidla

Larez pre vedenie napdjacieho kabla pri frézovani
Napéjaci kabel

Prevédzkovy spinac

. Bezpecnostnd poistka prevadzkového spinaca

na vymenu frézy/kliestiny

Skrutka aretacie
hibkového dorazu

Hibkovy doraz

Stitok
s technickymi
Gdajmi

Obr.8

V. Priprava pristroja
na pouzitie

A UPOZORNENIE

* Pred pouzitim si precitajte cely navod na pouzitie
a nechajte ho prilozeny u vyrobku, aby sa s nim
obsluhujiici mohol zoznamit. Ak vyrobok nieko-
mu poziciavate alebo predavate, prilozte k nemu
aj tento navod na poutzitie. Nedovolte, aby sa
tento navod znehodnotil.

* Pred kazdou tipravou, nastavovanim, alebo
vymenou nastroja odpojte napajaci kabel hornej
frézy od zdroja el. pridu.

ZOSTAVENIE FREZKY

= Horn frézku zostavte podIa obr.8 s ohladom na
nutné prislusenstvo pre dand cinnost, napr. intala-
ciu bocného vodidla atd.

= Nadstavec na pripojenie koncovky vysavaca prachu
je nutné nainstalovat sticasne s kruhovou dostickou
s otvorom, ktord sa vloZi do zakladne hornej frézky.
Matka, ktord drZi skrutku kruhovej dosticky je uchyte-
nd v nadstavci na pripojenie odsdvacieho zariadenia.

Obr. 9
= Na frézovanie rovnobeznych rovnych linif nie
je nutné k bocnému vodidlu intalovat vodiace
koliesko, pozri obr. 2. Na frézovanie subeznych zaob-
lenych profilov dno, pozri obr.3.
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= Na frézovanie kruhovych profilov vo vniitri plochy
materidlu nainstalujte do stredu bocného vodidla
hrot, ktory bude stredom kruhu, ktory horné frézka
bude pri praci opisovat, pozri obr.4.

VLOZENIE/VYMENA FREZY
(FREZOVACIEHO NASTROJA)

= Siicastou dodavaného prislusenstva je upinacia
klieStina na uchytenie frézky s priemerom stopky 6,
alebo 8 mm.

A UPOZORNENIE

* Pred vlozenim frézy do upinacieho zariadenia pristroja
skontrolujte, ¢i nie je poskodend, nemd tupé platy, ¢i nie
je mimo os stopky atd. PoSkodené frézy nepouzivajte.

1. VloZenie frézy do upinacej kliestiny prevediete
stlacenim aretacie vretena, klticom povolte
upinaciu maticu klieStiny a maticu odskrutkuj-
te, pozri obr.10.

Poznamka

* K aretdcii vretena so stlacenym aretacnym tlaci-
dlom dojde postupnym otdcanim vretena pokial
nezapadne do aretacnej polohy, vreteno sa potom
prestane otacat stlacenim aretacného tlacidla.

2. Zulozného puzdra vytiahnite upinaciu kliesti-
nu (pripadne kliedtinu vymeiite podla pozado-
vaného priemeru frézy) a nasad'te ju na stopku
frézy v poradi podla obr. 11.

3. Stopku frézy zastrcte do upinacej kliestiny
dostatocne hlboko (aspoii 2 cm) tak, aby bola
fréza pri praci bezpecne zaistena.

4. Upinaciu maticu klieStiny potom riadne utiahnite.




Obr. 11

NASTAVENIE PEVNEJ HLBKY
FREZOVANIA

* 7 ddvodu potreby pevne nastavenej hibky frézovania,
napr. na frézovanie hrdn, pozri obr.1 a obr.19, nastavte
hibku nasledujticim spdsobom:

-

. Povolte packu aretacie hibky frézovania (obr.12).
2. Stupiovity doraz nastavte na prvy stupeii (obr.13).

3. Povolte aretacnii skrutku hibkového dorazu
a stlacenim frézky smerom k podlozke na hib-
kovom doraze odmerajte pozadovani hibku
frézovania (obr.14).

4. Po nastaveni vietky aretacné skrutky riadne
utiahnite.

Obr. 12

SK

Obr. 14

NASTAVENIE STUPNOVITEJ FREZOVANIA

* Na nastavenie stupfiovitej hibky frézovania tycku
hibkového dorazu umiestnite na najvyssiu priecku stup-
novitého dorazu - na druhy najvyssi stupen a frézujte
druhd droven atd., pozri obr.15.

Obr. 15

PRIPOJENIE EXTERNEHO ODSAVANIA PRACHU

o Pri frézovani vznikd velké mnozstvo prachu a prach je
zdraviu Skodlivy (prach z buku je povazovany za karci-
nogénny), hlavne ak opracovava material, ktory je che-
micky o3etreny. Preto k fréze pripojte odsdvaciu hadicu
vhodného priemyselného vysavaca prachu.

L] [ ] u
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VI. Zapnutie, vypnutie,
regulacia otacok

A UPOZORNENIE

* Pred uvedenim frézky do chodu skontrolujte, i sa
frézovy nastroj nedotyka pracovnej plochy, inak by to
viedlo k nekontrolovatelnému pohybu pristroja.

* Pristroj vedte k spracovdvanému materidlu vzdy zapnu-
ty, inak hrozi nebezpecenstvo spatného rézu a nekont-
rolovatelnému pohybu pristroja.

ZAPNUTIE

POSTUP

1. Uistite sa, i napatie v zasuvke zodpoveda
hodnote uvedenej na stitku pristroja a napajaci
kabel pripojte k zdroju el. pridu a umiestnite
ho mimo pracovnu plochu.

2. Pristroj uchopte oboma rukami za pravii a lavu
rukovat.

3. Pristroj prilozte pracovnou doskou k ploche
spracovavaného materialu tak, aby sa fréza
nedotykala materialu.

4. Najskor stlacte bezpecnostni poistku prevadz-
kového spinaca a az potom prevadzkovy spinac
(obr17).

Obr. 17

5. Zapnuty pristroj ved'te k spracovavanému
materialu (polotovaru).
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PYPNUTIE

* Vypnutie prevediete tak, Ze prevadzkovy spinacuvolhite.

Poznamka:

* 7 bezpecnostnych ddvodov pristroj nie je vybaveny are-
tacnym tlacidlom prevddzkového spinaca, ktory umoziiuje
chod pristroja s nestlacenym prevédzkovym spinacom.

REGULACIA OTACOK

* Otdcky prispdsobte vzhladom k tvrdosti spracovévaného
materidlu a priemeru frézy reguldtorom (obr.18) poda tabulky
250 stlacenym prevddzkovym spinatom. Otacky sa zvy3uju
od 1do 6. Optimélne otacky pre dany materidl je treba zistit’
praktickymi skiskami na vzorke materidlu. Pre frézy s vacsim
priemerom je treba zvolit nizSie otécky, pozri tabulka 2.

Obr. 18
Priemer | Rychlostny
Material frézy stupen
(mm) regulatora
Turdé drevo {421 2% ;i
(buk, dub, jasen, hrab) 20 <x<2] 12
Makké drevo 4-10 5-6
(smrek, borovica, 1220 3-5
smrekovec opadavy) | 20 <x<27 1-3
4-10 3-6
Drevotrieska 12-20 2-4
20<x<27 1-3
4-15 23
Plasty Bex< | 12
Makkeé nezelezné kovy 4-15 1-2
(hlinik, med) 15<x<27 1
Tabul'ka 2
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VII. Sp6sob prace

1. Frézu postavte zakladiiou na plochu spraco-
vavaného materialu a umiestnite ho tak, aby
frézovy nastroj bol mimo pracovnii plochu.

2. Pristroj zapnite a k polotovaru ho vedte vidy
zapnuty.

3. Pristroj vedte rovnomernym primeranym pohy-
bom s miernym tlakom v smere frézovania. Na
pristroj nadmerne netlacte, pretoze to vedie
k pretaZovaniu a horSiemu vzhladu spracovava-
ného materialu.

o Pri pouzivani bocného vodidla hornd frézku vedte
s miernym tlakom bo¢ného vodidla na hranu spracova-
vaného materidlu.

* Hibsie frézovanie prevadzajte postupnym frézovanim
vrstiev, kym nedosiahnete pozadovanu hibku.

* Na frézovanie hran do tvaru podla pouzitej frézy (obr.1)
vedte horn frézku tak, aby frézka obrébala hranu,
pozri. obr. 19.

VIIil. Bezpecnostné
pokyny pre frézovanie
a hornu frézku

* Nedovolte, aby naradie pouZivali deti, fyzicky
amentalne nespdsobilé osoby, nepoucené osoby
alebo osoby s nedostatkom skiisenosti a znalosti.
Ani vy sami tak nepostupujte. Zaistite, aby sa s pristro-
jom nehrali deti.

* Pri praci pouZivajte ochranu zraku pred letiacimi
predmetmi, ochranu sluchu, ochranu dychacich
ciest-risku s triedou aspon P2, rukavice na
ochranu pred mechanickym rizikom a vibraciami,
vhodny ochranny odev a pracovnii obuv.
Informuijte sa v predajniach s pracovnymi ochrannymi
prostriedkami.

* Spracovavany material (polotovar) vidy zaistite,
aby bol stabilny, napr. uchytenim svorkami
k pevnému podkladu.
Nestabilny polotovar moze viest ku zraneniu obsluhy.

* Pristroj nepouZivajte na iné ticely pouzitia nez na
tie, na ktoré bol urceny. Pristroj neupravujte na
iny ucel pouzitia.

* Pristrojom neopracovavajte iné druhy materi-
alov nez tie, ktoré sii Specifikované v kapitole
»Charakteristika“.

* Do pristroja pouZivajte iba na to urcené frézova-
cie nastroje pre dany druh materialu. Frézovaci
nastroj musi byt urceny pre otacky pristroja.

Z bezpecnostnych dovodov nesmd byt pouzité frézy
urcené pre nizsi rozsah otacok ako tych, pri ktorych pra-
cuje fréza, inak by mohlo dojst k roztriesteniu frézy.

* Fréza musi byt v pristroji uchytena originalnymi
upinacimi kliestinami od vyrobcu pre dany model
pristroja. Ak ddjde k poskodeniu, nahradte ich za
originalny kus od vyrobcu.

* Frézu upinajte v pristroji iba upinacou kliestinou
urcenou pre dany priemer stopky nastroja.

o Skor nez zacnete pracovat, spracovavany materi-
al prezrite, ¢i sa v iom nenachadzaju neziadice
predmety ako s napr. klince, skrutky atd.

Pred frézovanim ich odstrante. Nikdy nefrézujte cez
kovové alebo iné cudzie telesa.
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* Nepoutzivajte tupé ¢i poskodené frézy.

* Skor nez zacnete pracovat sa uistite, ¢i v spraco-
vavanom materiali nie su ukryté rozvodné vede-
nia elektriny, vody, plynu atd.

Poskodenim tychto vedeni by mohlo dojst k trazu a/
alebo vzniku hmotnych 3kdd. Na vyhladavanie skrytych
vedeni pouZite vhodné vyhladavacie zariadenie na kov
a elektricky prdd. Umiestnenie rozvodov porovnajte

s vykresovou dokumentéciou.

a) Elektromechanické naradie je nutné driatza
izolované tichopové povrchy, pretoze rezny
nastroj sa moze dotknut svojho vlastného
privodu. Prerezanie , Zivého vodica méze spdsobit,

Ze sa neizolované kovové Casti elektromechanického
ndradia stanti , Zivymi* a moZu viest k urazu pouzivatela
elektrickym pridom.

b) Poutziju sa svorky alebo iny prakticky sposob,
ktorym sa zabezpeci a podoprie obrobok na
stabilnej zakladni. DrZanie obrobku rukou alebo
proti telu vedie k jeho nestabilite a moZe viest k strate
kontroly.

* Pouzivajte stopkovii frézu so spravnym prie-
merom stopky vzhladom na namontovanu upina-
ciu kliestinu.

* Pouzivajte iba stopkové frézy, ktoré sii vhodné
pre otacky naradia.

* Pri praci s frézkou pouzivajte
certifikovani ochranu zraku, sluchu
a dychacich ciest s dostatocnou troviiou
ochrany. Pri obrabani dreva frézkou sa
produkuje prach, ktorého vdychovanie @
je zdraviu skodlivé. K frézke pripojte
odsavanie prachu vhodnym priemysel-
nym vysavacom. Zaistite aj vetranie a
pracovného priestoru, ak je to mozné.

* Pristroj za chodu vytvara elektromagnetické
pole, ktoré moze negativne ovplyvnit fungova-
nie aktivnych ¢i pasivnych lekarskych implanta-
tov (kardiostimulatorov) a ohrozit Zivot pouZiva-
tela. Pred pouZivanim tohto naradia sa
informujte u lekdra alebo vyrobcu @
implantatu, ¢i méZete s tymto pristro-
jom pracovat.
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* Pristroj neodkladajte, kym sa fréza nezastavi.
Nikdy pristroj neprenasajte, ak je v prevadzke.

* Pristroj vidy ved'te k polotovaru zapnuty.
* Nestrkajte ruky do priestoru frézovania.

* Napédjaci kabel udrzujte v dostatocnej vzdiale-
nosti od pracovného miesta a dbajte na to, aby sa
kabel nedostal do priestoru frézy.

IX. VSeobecné
bezpeénostné pokyny

A VYSTRAHA!

Je nutné precitat vSetky bezpecnostné pokyny,
navod na pouZivanie, obrazky a predpisy dodané
s tymto naradim. NedodrZanie vsetkych nasledujticich
pokynov mdZe viest k tirazu elektrickym pridom, k vzniku
poZiaru a/alebo k vdZnemu zraneniu osob.

V3etky pokyny a navod na pouzivanie musite uscho-
vat, aby bolo mozné do nich neskorsie nahliadnut.
Vyrazom , elektrické ndradie” vo vsetkych dalej uvedenych
vystraznych pokynoch je myslené elektrické ndradie napdja-
né (pohyblivym privodom) zo siete, alebo elektrické ndradie
napdjané z batérii (bez pohyblivého privodu).

1) BEZPECNOST PRACOVNEHO PROSTREDIA

a) Pracovisko je potrebné udrziavat'v ¢istote
a dobre osvetlené. Neporiadok a tmavé priestory

byvajti pricinou nehdd.
O}
b) NepouZivajte elektrické naradie v prostredi,

kde hrozi nebezpecenstvo vybuchu, kde sa
vyskytuju horlavé kvapaliny, plyny alebo
prach. Velektrickom ndradi vznikajd iskry, ktoré
mézu zapdlit prach alebo vypary.

¢) Pripouzivani elektrického naradia zabraite
v pristupe detom a dalsim osobam. Ak budete ruse-
ni; méZete stratit kontrolu nad vykondvanou cinnostou.

2) ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Vidlice pohyblivého privodu elektrického
naradia musia vyhovovat sietovej zasuvke.
Vidlice sa nesmu Ziadnym spdsobom upravo-
vat. S naradim, ktoré ma ochranné spojenie
$0 zemou, sa nesmui pouZivat Ziadne zasuv-
kové adaptéry. Vidlice, ktoré nie sti znehodnotené
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) Pred akymkolvek nastavovanim, vymenou
prislusenstva alebo pred uskladnenim elektric-
kého naradia je treba vytiahnut vidlicu zo sieto-
vej zasuvky a/alebo odobrat batériovii stipravu
z elektrického naradia, ak je odnimatelna. Tieto

ochrana sluchu, pouZivané v stilade s podmienkami
prdce, zniZujti nebezpecenstvo poranenia 0sGb.

tipravami a prislusné zdsuvky obmedzia nebezpecen-
stvo drazu elektrickym pridom.

X. Odkazy na stitok
a piktogramy

b) Obsluha sa nesmie telom dotykat uzem-
nenych predmetov, ako je napr. potrubie,

¢) Musite zabranit netimyselnému spusteniu
stroja. Uistite sa, Ci je spinac pred zapojenim

-

teleso ustredného vykurovania, sporaky
a chladnicky. Nebezpecenstvo tirazu elektrickym

¢) Elektrické naradie nesmiete vystavovat
dazdu, vihku alebo aby bolo mokré. Ak sa do
elektrického ndradia dostane voda, zvysi sa nebezpe-
Censtvo Urazu elektrickym pridom.

d) Pohyblivy privod sa nesmie pouZivat na iné
uicely. Elektrické naradie sa nesmie nosit
alebo tahat za privod, ani sa NESMIE tahom
za privod odpojovat vidlica zo zasuvky.
Privod je treba chranit pred teplom, mastno-
tou, ostrymi hranami alebo pohyblivymi cas-
tami. Poskodené alebo zamotané privody zvysujii
nebezpecenstvo trazu elektrickym pridom.

e) Ak elektrické naradie pouzivate vonku, pou-
Zivajte predlzovaci kabel vhodny na vonka-
jSie pouzitie. Pouzivanie predlZovacieho privodu
na pouZitie vonku obmedzuje nebezpecenstvo tirazu
elektrickym pridom.

f) Ak pouzivate elektrické naradie vo vihkych
priestoroch, pouzivajte napajanie chranené
prudovym chrani¢om (RCD). PouZivanie RCD
obmedzuje nebezpecenstvo trazu elektrickym pridom.
Pojem ,priidovy chrdnic (RCD)” mdZe byt nahradeny
pojmom ,hlavny istic obvodu (GFCI)” alebo ,isti¢
unikajliceho pridu (ELCB)".

BEZPECNOST 0SOB

a) Pri pouZivani elektrického naradia musi byt

obsluha pozornd, musi sa venovat tomu, . h) Rukovate a povrchy na uchopenie je treba Zivotnostou nevyhadzujte do
¢o prave robi a musi sa sustredit a triezvo 4 :LOEUKzT[xIACT(I:HAOUND:RzI-\BSIA udrziavat suché, Cisté a bez mastnoty. zmesového odpadu, ale odovzdajte
uvajovat. Elektrické naradie sa nesmie pou- Smyklavé rukoviite a povrchy na uchopenie neumoz- — do spatného zberu nepouZitelného

zivat, ak je obsluha unavena alebo pod vply-
vom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilkovd
nepozornost pri pouzivani elektrického ndradia méze
viest'k vdznemu poraneniu os6b.

b) PouZivat osobné ochranné pracovné pros-
triedky. Vzdy pouzivajte ochranu o¢i. Ochranné
pomacky ako je napr. respirdtor, bezpecnostnd obuv

s Upravou proti Smyku, tvrdd pokryvka hlavy alebo
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vidlice do zasuvky a/alebo pri pripajani baté-
riovej supravy, zdvihanim alebo prenasanim
naradia v polohe vypnuté. Prendsanie ndradia

s prstom na spinaci alebo zapdjanie vidlice ndradia
50 zapnutym spinacom méZe byt pricinou nehéd.

d) Skor ako naradie zapnete, odstraite
vSetky nastavovacie nastroje alebo kluce.
Nastavovaci ndstroj alebo kliic, ktory nechdte pripev-
neny k otdcajuicej sa Casti elektrického ndradia, moze
byt pricinou poranenia 0sdb.

e) Obsluha musi pracovat'len tam, kde bezpecne
dosiahne. Obsluha musi vidy udrZiavat stabilny
postoj a rovnovahu. 7o umozni lepsiu kontrolu nad
elektrickym ndradim v nepredvidatelnych situdcidch.

f) Vhodne sa obliekajte. NepouzZivajte volné
odevy ani $perky. Obsluha musi dbat na to,
aby mala clasy a odev dostatocne daleko od
pohyblivych casti. Volné odevy, Sperky a dlhé
vlasy mézu zachytit pohybujiice sa Casti.

g) Ak st k dispozicii prostriedky na pripojenie
zariadenia na odsavanie a zachytavanie
prachu, zaistite, aby také zariadenia boli pri-
pojené a spravne pouzivané. PouZivanie tychto
zariadeni méZe obmedzit nebezpecenstvo spdsobené
vznikajlicim prachom.

h) Obsluha nesmie dopustit, aby sa z dévodu
rutiny, ktora vychadza z ¢astého pouzivania
naradia, stala samoltibou a zacala ignorovat
zasady bezpednosti naradia. Neopatrnd cinnost
méZe v Zlomku sekundy spdsobit zdvazné poranenie.

a) Elektrické naradie sa nesmie pretazovat.
Pouzivajte spravne elektrické naradie, ktoré
je uréené na vykonavanu pracu. Sprdvne elek-
trické ndradie bude lepsie a bezpecnejsie vykondvat
prdcu, na ktord bolo skonstruované.

b) NepouZivajte elektrické naradie, ktoré
nejde zapnut a vypniit spinacom. KaZdé
elektrické ndradie, ktoré nejde oviddat spinacom, je
nebezpecné a musi byt opravené.
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5)

preventivne bezpecnostné opatrenia obmedzujii nebez-
pecenstvo ndhodného spustenia elektrického ndradia.

d) Nepouzivané elektrické naradie uskladiujte

mimo dosahu deti a nedovolte osobam,
ktoré neboli zoznamené s elektrickym nara-
dim alebo s tymito pokynmi, aby naradie
pouzivali. Elektrické ndradie je v rukdch neskuise-
nych uZivatelov nebezpecné.

e) Elektrické naradie a prisluSenstvo je nutné
dodrziavat. Kontrolujte nastavenie pohy-
bujiicich sa ¢asti a ich pohyblivost, zame-
riavajte sa na praskliny, zlomené sucasti

a akékolvek dalSie okolnosti, ktoré by mohli

ohrozit funkcnost elektrického naradia. Ak
je naradie poskodené, pred dalsim pouzitim
zaistite jeho opravu. Mnoho nehdd je spdsobe-
nych nedostatocnou ddrzbou elektrického ndradia.

f) Rezacie nastroje je treba udrZiavat ostré a ¢isté.

Sprdvne udrZiavané a nabrisené rezacie ndstroje sa
zachytia alebo zablokujti o materidl s ovela mensou
pravdepodobnostou a prdca s nimi sa lahsie kontroluje.

g) Elektrické naradie, prisluSenstvo, pracovné
nastroje atd, pouZivajte v silade s tymito
pokynmi, takym sposobom, aky je predpi-
sany pre konkrétne elektrické naradie, a to
s ohladom na dané podmienky prace a druh

vykonavanej prace. Pouzivanie elektrického ndra-
dia na vykondvanie inych cinnosti, nez tych pre ktoré

bolo urcené, moZe viest k nebezpecnym situdcidm.

fiuju v neocakdvanych situdcidch bezpecné drzanie
a kontrolu ndradia.

SERVIS

a) Opravy elektrického naradia zverte kvalifi-
kovanej osobe, ktora bude pouZivat identic-
ké nahradné diely. Tak bude zaistend rovnakd
tiroven bezpecnosti elektrického ndradia, ako bola
pred jeho opravou.
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408000

1250W | ©6/8mm
n,= 12000-30 000 min’
220-240V~50Hz | 3kg
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Produced by Madal Bala.s.
Primyslové z6na Priluky 244
C2-76001 Zlin
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Pred pouZitim stroja si precitajte
ndvod na pouZitie.

Obsluha a dalsie osoby v pracovnej
oblasti musia mat nasadent certi-
fikovand narazuvzdornd ochranu
zraku s postrannymi krytmi.

Obsluha a dalsie osoby v pracovnej
oblasti musia mat nasadené certifi-
kované chrénice sluchu s dostatoc-
nou uroviou ochrany.

Spifia prislusné harmonizacné
prévne predpisy EU.

Zariadenie triedy ochrany Il.

Obsluha a osoby v okoli musia
pouzivat certifikovanu ochranu dy-
chacich ciest s dostatocnou troviiou
ochrany.

Elektrozariadenie s ukoncenou

elektrozariadenia.

SN

Na vyrobku je uvedeny rok a mesiac
vyroby strojového zariadenia a ozna-
Cenie vyrobnej série.

Tabulka3




XIll. Skladovanie

o Ocisteny pristroj skladujte na suchom mieste mimo
dosahu deti s teplotami do 45°. Chrdnite néradie pred
priamym sInecnym Ziarenim a salavymi zdrojmi tepla.

XI. Servis a udrzba

A UPOZORNENIE
* Pred kazdou ¢innostou vykondvanou na ndradi odpojte
privodny kabel od zdroja el. prddu.

ES Vyhlasenie o zhode

Predmet vyhlasenia — model, identifikdcia vyrobku:

Extol® Craft 408000

Horna frézka 1250 W; n; =12 000 - 30 000 min
* UdrZiavajte pristroj a vetracie otvory v cistom stave.

Zanesené otvory brania prudeniu vzduchu, ¢o méze
sposobit prehriatie motora.

XIIl. Likvidacia odpadu

* NepouZitelny vyrobok nevyhadzujte do
komunélneho odpadu, odovzdajte ho na
ekologicku recyklciu. Podla smernice
2012/19 EU nemoZete elektrické zariade-
nie vyhadzovat do komundlneho odpadu.

Vyrobca Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3 - (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717

vyhlasuje,
Ze vy3sie opisany predmet vyhldsenia je v zhode so vietkymi prislusnymi ustanoveniami
harmonizaénych pravnych predpisov Eurépskej dnie: 2006/42 ES; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;
. Toto vyhldsenie sa vydava na vyhradnd zodpovednost vyrobcu.

* Na Cistenie pouZivajte vlhkd handricku, zabrénte vnik-
nutiu vody do ndradia. NepouZivajte Ziadne agresivne
Cistiace prostriedky a rozpustadla. Mohlo by to spdsobit
poskodenie plastového krytu na naradi.

* Obalové materidly vyhodte do prislusné-

KONTROLA/VYMENA UHLIKOV ho kontajneru na triedeny odpad.

* Ak je v priebehu chodu néradia viditelné iskrenie vo
vnuitri alebo ak je jeho chod nepravidelny, nechajte
v autorizovanom servise znacky Extol® skontrolovat
opotrebovanie uhlikovych kartécov, ktoré sa nachadzaju
vo vndtri ndradia. Kontrolu a vymenu smie prevadzat
vyhradne autorizovany servis znacky Extol®, pretoZe je
nutny zsah do vndtornych casti pristroja. Servisné mies-
ta ndjdete na webovych strankach uvedenych v tvode
névodu. Uhliky musite vymenit za origindlne kusy.

Harmonizované normy (vratane ich pozmefiujtcich priloh, ak existuju),
ktoré sa pouzili na postidenie zhody a na ktorych zaklade sa zhoda vyhlasuje:

XIV. Zarucna lehota
(prava z chybného plnenia)

* Na vyrobok sa vztahuje zaruka (zodpovednost za
chyby) 2 roky od datumu predaja. Ak o to kupuj-
lici poZiada, je predavajtici povinny kupujicemu
poskytniit zaruéné podmienky (prava z chybného
plnenia) v pisomnej forme podla zékona.

EN 62841-1:2015, EN 62841-2-17:2017; EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015;
EN 61000-3-2:2014 do 01. 03. 2022, potom podla EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018;

Kompletizaciu technickej dokumentécie 2006/42 ES vykonal Martin Senkyf so sidlom na adrese
Madal Bal, a.s., Priemyseln zona Priluky 244, 760 01 Zlin, Ceskd republika.
Technickd dokumentdcia (2006/42 ES, 2000/14 ES) je k dispozicii na vysSie uvedenej adrese spolocnosti Madal Bal a.s.

* Na opravu pristroja musia byt pouzité originalne diely
od vyrobcu.

oV pripade potreby zarucnej opravy sa obratte na pre-
dajcu, u ktorého ste vyrobok zakupili a ten zaisti opravu
v autorizovanom servise znacky Extol®. V pripade

ZARUCNY A POZARUCNY SERVIS

Pre uplatnenie prava na zarucnt opravu tovaru
sa obratte na obchodnika, u ktorého ste tovar zakupili.
Pre opravu po uplynuti zaruky sa tiez mézete obratit
na nds autorizovany servis.

Miesto a datum vydania ES vyhlasenia o zhode: ZIin, 7. 6. 2021

opravy po uplynuti zdrucnej doby, sa obrdtte na autori-
zovany servis znacky Extol (servisné miesta ndjdete na
webovych strankach v ivode ndvodu).

V pripade, Ze budete potrebovat dalSie informécie, V mene spolocnosti Madal Bal, a.s..
poradime Vam na: _—
Fax: +421221292091 Tel.: +4212 21292070 —
E-mail: servis@madalbal.sk éé e —
Martin Senky¥

¢len predstavenstva spolo¢nosti
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Bevezeto

Tisztelt Veva!

Kaszonjiik Onnek, hogy megvasarolta az Extol marka terméket!
A terméket az idevonatkozd eur6pai eldirdsoknak megfeleléen megbizhatdsagi, biztonsagi és mindségi viz-
sgalatoknak vetettiik ald.

Kérdéseivel forduljon a vevdszolgdlatunkhoz és a tandcsadd kozpontunkhoz:

www.extol.hu Fax: (1) 297-1270 Tel: (1) 297-1277

Gyarto: Madal Bal a. s., Primyslovd zéna Priluky 244, 760 01 Zlin Cseh Koztdrsasdg
Forgalmazd: Madal Bal Kft., 1173 Budapest, Régivam koz 2. (Magyarorszdg)
Kiadas datuma: 3.7.2014

I. Miiszaki adatok

Rendelési szam 408000
Teljesitményfelvétel 1250 W

Fordulatszam 12.000-30 000 1/perc
Marészerszam befogé patron 66és8mm
Marészerszam max. dtméré 27 mm

Allithato loket 44mm

Tapfesziiltség / frekvencia 220-240V~50 Hz
Elektronikus fordulatszam szabdlyozds igen

Sly 3kg

Védettség IP20

Kettds szigetelés igen

Akusztikus nyomds Lpa, pontatlansag K 86 dB(A); K=+3 dB (A)
Akusztikus teljesitmény Ly, pontatlansag K 97 dB(A); K==3dB(A)
Rezgésérték (hdrom tengely ereddje); pontatlansdg K 3,82 m/s% K=+1,5m/s?

o Afeltiintetett eredd rezgésérték és a deklaralt zajszint szabvany szerinti modszerekkel lett megmérve, és felhasznélha-
t0 az adott elektromos kéziszerszam mas kéziszerszamokkal vald dsszehasonlitasahoz. A feltiintetett rezgésértéket és
a deklardlt zajszintet fel lehet hasznalni a géppel valo munkavégzés okozta terhelések eldzetes meghatérozésahoz.

A VESZELY!

* A késziilék dltal okozott rezgés- és zajterhelés mértéke a szerszam tényleges hasznalata soran eltérhet a deklaralt
értékektdl, és fiigg a késziilék hasznalati mddjatol, az alkalmazott betétszerszamtol és kiilondsen a megmunkalt mun-
kadarab anyaqatol.

o Afelhaszndld személy védelme érdekében esetleg biztonsdgi méréseket kell végrehajtani a tényleges terhelések
meghatdrozasahoz az adott feltételek kozott, és figyelembe kell venni azokat az id6ket is, amikor a késziilék ki van
kapcsolva, vagy amikor be van kapcsolva, de nincs hasznélva.
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Il. A gép rendeltetése A PARHUZAMVEZETG

o Az Extol Craft® 408000 felsémardval furatokat, kivaga- HASZNALATAVAL MEGMUNKALHATO
sokat, hornyokat, éleket és alakos profilokat sth. lehet
marni, a marészerszam alakjatol és kivitelétdl fiiggden.
Megfeleld szerszam és alacsonyabb fordulatszam alkal- @) A darab szélével pérhuzamos egyenes horony
mazasa esetén a felsémaroval puha szinesfémeket és
miianyagokat is lehet megmunkalni.

= A szabélyozhatd fordulatszam lehet6vé teszi a mun-
kadarab anyaganak és a megmunkalds jellegének
legjobban megfeleld fordulatszam beallitasat.

= Az elektronikus vezérlés szinte konstans fordulatsza-
mmal forgatja a szerszamot (terhelés esetén is).

= A befogd patron segitségével a 6 vagy 8 mm szé-

ratmérdji szerszdmok egyszerden cserélhetdk. 2.abra

) o B Egyenesvonali maras a parhuzamvezetével
= A kerékkel is kiegészitett parhuzamvezetd alkalma-

zésaval, példaul az éllel parhuzamosan lehet marni, b) Fvelt horony, felszerelt vezetékerék alkalmazasaval

illetve belsé korprofilokat lehet kimunkalni (a par-
huzamvezetd korzoként valé hasznalata esetén).

= A géphez elszivé is csatlakoztathato, igy csokkenthe-
t6 a munkahely porterhelése.

FELHASZNALASI PELDAK

SZELEK ES PROFILOK ALAKMARASA,
ALAKMARO SZERSZAMOKKAL

3.dbra
ivelt horony marasa

) Korhorony, a parhuzamvezetdbe szerelt tiiske segitsé-
gével (a parhuzamvezetd korzéként hasznélhatd)

1. 4bra
Alakmardval végzett szél- és profilmaras

Korhorony marasa

“extoccRart 0 T T HU




lll. Ajanlott és pot tartozékok IV. A késziilék részei és miikodteto elemei

* Fa alakmaro szerszamok * Aghely és kormarok

8. abra.
Tételszamok és megnevezések

1. Bal és jobb fogantyu

5.abra 7.abra 2. Mardsi mélyséq rogzitd kar

* SK lapkas alakmardk, faanyagok marasahoz 3. Elszivé csatlakozé

4. Pérhuzamvezet6 rogzitd csavarok

5. Parhuzamvezetd

6. Parhuzamvezetd vezetokerék

7. Kabeltartd horony

8. Haldzati vezeték

9. Mikodtetd kapcsold

10. Miikddtetd kapcsold biztonségi gomb

6. dbra 11. Fordulatszam szabdlyozo

12. Mard (mardszerszam)

Ajanlott és pot tartozékok Szerszamszaratméré | Rendelési szam 13. Lépcsés iitkozé
Alakmarék, Extol Craft®, 5 darabos készlet 8 mm 44025 14. Befogépatron anya
SK lapkas alakmarok, Extol Craft® 35 darabos készlet 8 mm 44040

15. Orsérogzité

SK lapkas alakmardk, Extol Craft® 24 darabos készlet 8 mm 44039 (szerszdmcseréhez)

SK lapkds alakmardk, Extol Craft® 12 darabos készlet gmm 44037 16. Mélyséqiitkozo

Alakmardk, Extol Craft®, 12 darabos készlet 8mm 44032 rogzitd csavar

Aghely és kdrmardk, titdn bevonattal, Extol Craft 8 mm 44076 17. Mélyséqiitkdzé @ e

5 darabos készlet, g 15-20-25-30-35 mm 18, Termékcimke a miszaki

Aghely és kormardk, titan bevonat nélkiil, Extol Craft® adatokkal

5 darabos készlet, 0 15-20-25-30-35 mm smm 05

Pot szénkefék 408000C o
1. tablazat

8. abra

= = ®m ® ®m = ®E E E ®E = H B H = " ® ® ®E ®E ® ® ® ® ®m =
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V. A késziilék elokészitése
hasznalathoz

A FIGYELMEZTETES!

* A termék hasznalatba vétele elott a jelen itmu-
tatot olvassa el, és azt a termék kozelében tarol-
ja, hogy mas felhasznalok is el tudjak olvasni.
Amennyiben a terméket eladja vagy kdlcsonadja,
akkor a termékkel egyiitt a jelen hasznalati
utmutatdt is adja at. A hasznalati itmutatot
védje meg a sériilésektdl.

* A felsémardén végzett barmilyen munka (tiszti-
tas, karbantartas) megkezdése el6tt a halozati
vezetéket hiizza ki az aljzathol.

A FELSOMARO OSSZEALLITASA

= A felsémarét a 8. dbra szerint dllitsa dssze, figy-
elembe véve a megmunkalds jellegét: pl. megfeleld
alakmard és parhuzamvezetd hasznélataval.

= Az elszivé csatlakozot a talpba szerelt gy(irtivel egy-
iitt kell felszerelni. A talpba szerelt gy(ir(it rogzit6
anya rogziti az elszivot is a felsémardhoz.

9. abra

= Amennyiben egyenes, a széllel parhuzamos hornyot
mar, akkor a parhuzamvezetébe nem kell a veze-
tékereket beépiteni (Iasd a 2. dbrét). Amennyiben
a széllel parhuzamos ivelt hornyot mar, akkor a par-
huzamvezetébe be kell szerelni a vezetdkereket.
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= Belsd korivek vagy kordk (furatok) mardsahoz a par-
huzamvezetébe szerelje be a tiiskét, amely a korz6
kozepe lesz a munka soran (lasd 4. dbrét).

A MAROSZERSZAM
BEHELYEZESE ES CSEREJE

= A felsémardhoz tartozékként adott patronokba 6 és
8 mm-es szdrral rendelkez6 mardszerszamokat lehet
befogni.

A FIGYELMEZTETES!

* Mieldtt a szerszdmot a patronba befognd, ellendrizze
le, a szerszdm élezését, sériilésmentességét, egyten-
gelyliségét stb. Sériilt és rossz szerszdmot ne fogjon be
a patronba.

1. Nyomja meg az orsérogzitd gombot, majd kul-
ccsal csavarja le az anyat a patronrol (lasd a 10.
abrat).

Megjegyzés

* Az ors6rdgzitd gomb benyomdsa sorén esetleg az
orsot kissé el kell forditani, egészen addig, amig az
orsorogzitd gomb be nem ugrik a rogzitési helyzethe.

2. Az orsé perselyébdl hiizza ki a patront (vagy
hasznaljon mas szaratméré hefogasara alkal-
mas patront), és a szerszamot tegye a patronba
(a 11-es abran lathaté sorrendben).

3. Amardszerszam szarat legalabb 2 cm mélyen
dugja a patronba, mert csak igy biztositott
amardszerszam biztos megfogasa a megmun-
kélashoz.

4. A patronanyat jol hizza meg.

10. dbra
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11. dbra

FIX MARASMELYSEG BEALLITASA

o Afix mardsmélység bedllitésat (pl. élek mardséhoz: lasd az
1-es és 19-es dbrakat) a kovetkez6 mddon hajtsa végre.

1. Lazitsa meg a marasmélység rogzito kart
(12. bra).

2. Alépcsés marasmélység iitkozot allitsa a elso
szintre (13. abra).

3. Llazitsa meg a marasmélység rogzitd csavart és
a mardszerszamot nyomja le a munkalap szintjé-
ig, majd allitsa be a marasi mélységet (lasd a 14.
abrat).

4. Abeallitas utan minden meglazitott csavart
hizzon meg

12. abra

13. dbra

u [ ] u
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14. dbra

FIX MARASMELYSEG BEALLITASA

* Allitsa a mélyséqiitkoz rudat a Iépcsds mardsmélység
itkdzd legmagasabb pontjdra, marja ki az elsé mélysé-
get, majd a rudat dllitsa a kdvetkez6 lépcsére és marja
ki a masodik mélységet és igy tovabb (lasd a 15. dbrat).

15. abra
ELSZiVO CSATLAKOZTATASA

* A megmunkalds kozben keletkezd por kiilondsen ves-
zélyes, ha a munkadarab anyaga vegyi anyagokkal van
kezelve, bizonyos porok pedig rakkeltdk is lehetnek (pl.
a biikkfa pora). Ezért a felsémaré elsziv csonkjahoz
csatlakoztasson ipari porszivot (vagy kozponti elszivé-
hoz csatlakoztatott toml6t).

16. abra
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VI. Be- és kikapcsolas,
fordulatszam beallitasa

A FIGYELMEZTETES!

* Abekapcsolds el6tt ellendrizze le, hogy a mardszerszam
nem ér-e hozza a feliilethez, mert a bekapcsolds utdn
a forgé szerszdm a gépet eldobhatja.

* A mardgépet bekapcsolt dllapotban helyezze rd a mun-
kadarabra, ellenkez6 esetben visszartigds vagy a gép
vératlan eldobésa kvetkezhet be.

BEKAPCSOLAS

ELJARAS

1. Ellendrizze le, hogy a halézati fesziiltség
megfelel-e a gép tipuscimkéjén feltiintetett
tapfesziiltségnek. A halozati vezetéket csatla-

koztassa a fali aljzathoz, majd a vezetéket
a munkateriileten kiviil helyezze le.

2. Agépet két kézzel fogja meg a fogantyuknal.

3. Agépet helyezze ra a munkadarab szélére ugy,
hogy a szerszam ne érjen hozza az anyaghoz.

4. El6bb a biztonsagi gombot nyomja meg, majd
nyomja meg a miikddtetd kapcsolot (lasd a 17.
abrat).

5. Abekapcsolt gépet dvatosan tolja ra a munka-
darabra.

(KIKAPCSOLAS

¢ Akikapcsolashoz a miikodtetd kapcsolot engedje el.

Megjegyzés:

* Biztonsdgi okokbdl a gépen nincs mikodtetd kapcsold
rogzitd, amely a gépet folyamatosan bekapcsolt &llapo-
tban tartand. A gép csak akkor mikadik, ha a miikodte-
td kapcsoldt benyomott dllapotban tartja.

FORDULATSZAM SZABALYOZAS

o Afordulatszdmot a munkadarab anyagétél és
a szerszam atmér6jétdl (alakjatol) fiiggden allitsa be
a fordulatszam szabalyozé gombbal (lasd a 18. abrat),
zmiikodtetd kapcsolé benyomdsa mellett. A tajékoz-
tatd jellegii fordulatszdmokat a 2. téblazatban taldlja
meg. A fordulatszdm az 1-es fokozattdl a 6-os fokozatig
folyamatosan novekszik. Az adott anyaghoz az opti-
malis fordulatszamot gyakorlati modszerrel hatdrozza
meg (azonos anyaghdl szdrmaz hulladék darabon).
A nagyobb &tmérdjti szerszdmokhoz alacsonyabb fordu-
latszdmot kell bedllitani (Iasd a 2. tablazatot).

18. abra
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Marészer-
. Fordu-
Anyag szam latszam
atméro
fokozat
(mm)
Keményfa ;‘2__12% ;i
(biikk, tolgy, kéris) 20<x<27 12
Puhafa 410 6
(kiil6nbozé fenyék) 1220 3
y 20<x<27 13
4-10 3-6
Faforgacs lemez 12-20 2-4
20 <x<27 13
. 4-15 2-3
Mianyagok 15<x<27 12
Puha szinesfémek 4-15 1-2
(aluminium, réz) 15<x<27 1
2. tablazat

VII. A késziilék hasznalata

1. Afelsémardt helyezze ra a munkadarab szélére
tigy, hogy a szerszam ne érjen hozza az anyaghoz.

2. Afelsémarot kapcsolja be és tolja ra a feliiletre.

3. AKkésziiléket egyenletesen, enyhe nyomassal
tolja a maras iranyaba. Ne nyomja a felsémardt
til nagy erdvel, mert ez a gép tilterhelését és
a megmunkalas rosszabb mindségét eredmé-
nyezi.

* Ha a pdrhuzamvezet6t is hasznélja, akkor a parhuzam-

vezet6t finoman nyomja neki a munkadarab szélének.

* Mélyebb mardsi munkék esetén a mardst tobb fogassal

hajtsa végre, amig eljut a kivant mélységig.

* Emarés (alakmards) esetén (1. bra) a felsémarot veze-
sse ligy, hogy a szerszam a teljes alakot kimarja (l&sd
a19. dbratis).
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19.abra
VIII. Biztonsagi
utasitasok a felsomaro
hasznalatahoz

* A gépet gyermekek, magatehetetlen vagy szellemileg
fogyatékos személyek nem hasznalhatjak. A gépet csak
olyan személy iizemeltetheti, aki elolvasta és megér-
tette a hasznélati Utmutatot és a késziilék hasznélataért
feleldsséget vallal. Ha faradt, akkor On se hasznélja
akésziiléket. Ugyeljen arra, hogy a késziilékkel gyere-
kek ne jatszanak.

* Munka kdzben haszndljon munkavédelmi eszkdzoket
(pl. véddszemiiveget, fiilvédat, por ellen véd6 maszkot
(P2), véddkeszty(it, arcvédd pajzsot sth.), valamint
viseljen megfelelé munkaruhat és véddcipdt.

Tovdbbi informécidkat a munkavédelmi eszkdzoket
forgalmazé iizletekben kaphat.

* Amennyiben a munkadarab sajat silya nem
elegendd a stabil megfogashoz, akkor a munka-
darabot rogzitse asztalos szoritokkal.

A rogzités nélkiili munkadarab sériilést okozhat.

* A felsémardt ne hasznalja a rendeltetésétol
eltérd célokra. A gépet mas jellegii hasznalathoz
atalakitani tilos.

* A gépet csak a jelen haszndlati itmutatéban
leirt anyagok megmunkalasahoz hasznalja.

* A késziilékbe csak a megmunkalt anyagnak meg-
felelé mardszerszamot fogja be. A mardszerszam
megengedett fordulatszama nem kisebb, mint
a megmunkalasi fordulatszam.

Biztonsagi okokbél a mardszerszdm maximalisan megen-
gedett fordulatszdma nem lehet kisebb, mint a megmun-
kalasi fordulatszdm, mert a mardszerszam szétrobbanhat.

HU




* A marodszerszamokat kizarolag csak a gyarto
altal mellékelt befogé patronokba szabad befo-
gni és hasznalni. Amennyiben a patron megsériil,
akkor vasaroljon eredeti patront.

* A marodszerszamot csak a szaratmérének megfe-
lelé patronba fogja be.

* A maras megkezdése elétt ellendrizze le, hogy
afeliiletben nincsenek-e szegek, facsavarok sth.
Azidegen anyagokat a feliilethdl tavolitsa el. Az idegen
anyagokat (fém, vagy mds anyag) ne marja.

* Eletlen és sériilt marészerszamokat ne hasznaljon.

* Amunka megkezdése el6tt gy6zédjon meg arrol,
hogy a mart anyagban (falban, mennyezetben stb.)
nincs-e rejtett elektromos vezeték, gaz- vagy vizcsé.
Arejtett vezetékek megfirdsa vagy sériilése dramiitést
vagy anyagi kart okozhat. Fémkeres6 késziilékkel hatarozza
meg a falban taldlhaté gaz- és vizcsoveket, valamint az
elektromos kabelek helyét. A munka megkezdése el6tt elle-
nérizze le az épitészetirajzok alapjan a vezetékek helyzetét.

a) Az elektromechanikus kéziszersza-
mot csak a szigetelt fogantyufeliile-
teknél fogja meg, mert a késziilék
a sajat halozati vezetékét is atvagha-
tja. Ha a betétszerszdm elvdgja a fesziiltség alatt dllé
vezetéket, akkor a kéziszerszdm nem szigetelt fém részei
szintén fesziiltség ald keriilnek, ami dramiitést okozhat.

b) Amunkadarabot rogzitse (példaul asztalos szori-
tokkal fogja be), a munkadarab megmunkalas
kozben legyen stabil. A munkadarab kézzel trténd
rogzitése és megfogdsa stilyos sériilésekhez vezethet.

* A befogo patron atmérdjének megfeleld sza-
ratmérdjii marot fogjon be a késziilékbe.

* (sak olyan szaras mardkat hasznaljon, amelyek-
nek a megengedett fordulatszama magasabb,
mint a késziilék maximalis fordulatszama.

* Munka kdzben viseljen megfeleld
tanusitvannyal és védelmi fokozattal ren-
delkezd véddszemiiveget, fiilvédét és
sziirdmaszkot. Ha a késziiléket zart helyen @
hasznalja, akkor a felkavart levegében

talalhato faanyag porok légzési probléma-
kat vagy megbetegedést okozhatnak. a
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Afelsémaroét csatlakoztassa miihelyporszivéhoz
(elszivohoz). Amennyiben lehetséges, akkor a mun-
kahelyen biztositsa a folyamatos szellgztetést is.

o A késziilék miikodés kozben elektromagneses
mez6t hoz Iétre, amely negativan befolyasolhatja
az aktiv vagy passziv orvosi implantatumok (pl.
szivritmus szabalyozo késziilék) miikodését és
életveszélyes helyzetet idézhet eld. Ha
ilyen késziiléket kivan hasznalni, akkor Pjr\V
elobb konzultaljon a kezeldorvosaval.

* Amig a szerszam forog, a gépet ne helyezze le. A gépet
miikodo allapothan mas munkahelyre atvinni tilos.

* A felsémardval bekapcsolt allapotban kozelitsen
a megmunkalas helyéhez.

* A kezét ne tegye a felsémaro ala.

* A hdlozati vezetéket tartsa tavol a megmunkalas
helyétdl, nehogy véletleniil azt a szerszam elva-
gja, vagy azon sériilést okozzon.

IX. Altalanos biztonsagi
utasitasok

A FIGYELMEZTETES!

A jelen kéziszerszamhoz mellékelt hasznalati
utmutatdt, biztonsagi eldirasokat és egyéb uta-
sitasokat olvassa el. Az aldbbi biztonsdgi és haszndlati
utasitdsok be nem tartdsa dramiitéshez, tiizhz és/vagy
stilyos személyi sériiléshez vezethet.

A hasznalati utmutatot és az egyéb eléirasokat
Orizze meg, hogy késdbb is el tudja olvasni.

A kdvetkezd figyelmeztetd utasitdsokban szerepld, elektromos
kéziszerszdm” kifejezés alatt hdldzati vezetéken keresztiil az
elektromos hdldzatrdl, vagy akkumuldtorrdl tapldlt (elektromos
hdldzattdl fiiggetlen) elektromos kéziszerszdmot kell érteni.

1) BIZTONSAGOS MUNKAKORNYEZET

a) Amunkahelyet tartsa tisztan és biztositsa
amegfeleld vilagitast. A rendetlen és rosszul
megvildgitott munkahely baleset forrdsa lehet.

b) Azelektromos kéziszerszammal ne dolgozzon
robbanasveszélyes helyen (gytilékony folyadékok
és gazok kozelében, vagy poros levegdjii helyen).
Az elektromos szerszdmban keletkezd szikrdk a port vagy
arobbandsveszélyes anyagokat berobbanthatjdk.
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) Az elektromos kéziszerszam hasznalata
kozben a gyerekeket és az illetéktelen
személyeket tartsa tavol a munkahelytol.
Ha megzavarjdk a munkdjdban, akkor elvesztheti az
uralmdt az elektromos kéziszerszdm felett.

2) ELEKTROMOS BIZTONSAG

a) A csatlakozodugot csak a dugonak megfeleld
halézati aljzathoz csatlakoztassa. A csatla-
kozodugot atalakitani tilos. A foldeléses
csatlakozodugadt csak kozvetleniil a folde-
léses aljzathoz szabad csatlakoztatni (elagazo
hasznalata tilos). Az dramiitések elkeriilése érde-
kében csak sértetlen csatlakozddugdval, és a dugdnak
megfeleld aljzatrdl iizemeltesse a kéziszerszdmot.

b) Ugyeljen arra, hogy a teste ne érjen hozza fol-
delt targyakhoz (fiitéscsovekhez, radiatorhoz,
tiizhelyhez, hiitdszekrényhez sth.). Amennyiben
a teste le van foldelve, nagyobb az dramiités kockdzata.

) Az elektromos kéziszerszamot ne tegye ki esé
vagy nedvesség hatasanak. Az elektromos kézis-
zerszdmba keriild viz néveli az dramiités kockdzatdt.

d) A haldzati vezetéket csak a rendeltetésének
megfeleld célokra hasznalja. Az elektromos
kéziszerszamot ne huzza és ne széllitsa
a hélozati vezetéknél megfogva. A halézati
csatlakozodugot tilos a vezetéknél fogva
kihizni a fali aljzatbdl, ehhez a miivelethez
a csatlakozodugét fogja meg. A halézati veze-
téket tartsa kell6 tavolsagra a forré alkatrés-
zektdl, olajos targyaktol és éles sarkoktdl,
valamint a gép mozgo részeitol. A sériilt vagy
dsszetekeredett hdldzati vezeték balesetet okozhat.

e) Aszabadban végzett munkakhoz csak hibatlan,
és szabadban valé munkakra alkalmas hoss-
zabbitdt hasznaljon az elektromos kéziszers-
zamhoz. A szabadtéri haszndlatra késziilt hosszabbito
alkalmazdsdval csokkentheti az dramiités kockdzatdt.

f) Amennyiben az elektromos kéziszerszamot
nedves, vizes helyen hasznilja, akkor azt
aram-véddkapcsoldval (RCD) védett halozati
aljzathoz csatlakoztassa. Az dram-véddkapcsold
(RCD) haszndlata csékkenti az dramiités kockdzatdt.

Az dram-védékapcsold (RCD) kifejezéssel azonos

jelentés(i a ,hibadram véddkapcsold (GFCI)” vagy
a ,foldzdrlat megszakitd (ELCB)" fs.

| | [ ] | | [ ]
37 EXTOLCRAFT

3) SZEMELYIBIZTONSAG

a) Az elektromos kéziszerszam hasznalata
kozben legyen figyelmes, jol gondolja at
mit fog csindlni, koncentraljon a munkara,
a cselekedeteit pedig jozan megfontolasok
vezéreljék. Az elektromos késziiléket ne
haszndlja ha faradt, alkoholt vagy kabitdszert
fogyasztott, vagy gyogyszerek hatasa alatt all.
Az elektromos kéziszerszdm haszndlata kdzbeni pilla-
natnyi figyelmetlenség komoly balesetek forrdsa lehet.

b) Hasznaljon egyéni véddéeszkozoket. Munka
kozben mindig viseljen véddszemiiveget. Az
elektromos kéziszerszdm jellegétdl fiiggd munkavé-
delmi eszkdzok (példdul légsziird maszk, cstiszdsgdtlo
véddcipd, fejvédd sisak, fiilvédd stb.) eldirdsszerd
haszndlatdval csokkentheti a baleseti kockdzatokat.

() Elozze meg a véletlen gépinditasokat. Az
elektromos kéziszerszam mozgatasa és
szallitasa soran a haldzati vezetéket huzza ki
az aljzatbdl, az ujjat pedig vegye le a fékap-
csolorol. Ez érvényes arra az esetre is, ha
a kéziszerszamba akkumulatort szerel be.
Ha az elektromos kéziszerszdm mozgatdsakor az ujja
a fékapcsolén marad, akkor a gép véletleniil elindul-
hat, aminek stilyos sériilés lehet a kivetkezménye.

d) Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa elott
abbdl tavolitsa el a beallitashoz sziikséges
szerszamokat és kulcsokat. A forgd géprészben
maradt kulcs vagy mds tdrgy stilyos balesetet okozhat.

e) Csak biztonsagosan elérhetd tavolsagban
dolgozzon a géppel. Munka kdzben alljon sta-
bilan és biztonsagosan a laban. /gy barmilyen
koriilmények kazdtt megdrizheti uralmdt a gép felett.

f) Viseljen megfeleld munkaruhat. Forgé gépek
hasznalata esetén ékszereket, laza ruhat visel-
nitilos. Ugyeljen arra, hogy a haja, a ruhaja,
vagy a kesztyiije ne keriilhessen a forgé alka-
trészek kozelébe. A laza ruhdt, a 6gé ékszereket,
vagy a hosszii hajat a gép forgd alkatrészei elkaphatjdk.

g) Amennyiben a géphez lehet forgacsgyiijtot,
vagy por- és forgacselszivot csatlakoztatni,
akkor ezt megfeleléen csatlakoztassa az
elektromos kéziszerszamhoz. Az elszivd és for-
gdcsgylijtd alkalmazdsdval védekezhet a por okozta
kockdzatokkal szemben.
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h) Akésziilék gyakori hasznalata nem jelenti azt,
hogy elhanyagolhatja a biztonsagos hasznalat
eldirasait, a rutinszerii és figyelmetlen munka
stilyos balesetek eldidézdje lehet. A figyelmet-
lenség egy pillanat alatt is okozhat stilyos balesetet.

4) AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM
HASZNALATA ES KARBANTARTASA
a) Az elektromos kéziszerszamot ne terhelje til.
A munka jellegének megfeleld elektromos
kéziszerszamot hasznaljon. A megfelelden
kivdlasztott elektromos kéziszerszdm biztositja a ren-
deltetésének megfeleld biztonsdgot és hatékonysdgot.

b) A meghibasodott fékapcsoldji elektromos
kéziszerszamot ne hasznalja. A hibds fokapcso-
ldval rendelkezd elektromos kéziszerszdm haszndlata
veszélyes, a késziiléket meg kell javitatni.

) Bedllitas, tartozékesere, karbantartas, vagy
a kéziszerszam lehelyezése elétt az elektromos
kéziszerszam csatlakozodugéjat huzza ki a fali
aljzatbal (illetve vegye ki az akkumulatort, ha
az kivehetd). £zzel megakaddlyozhatja a véletlen
gépinditdst az ilyen jellegii munkdk végrehajtdsa kézben.

d) A hasznalaton kiviili elektromos kéziszers-
zamot gyerekektdl, valamint a hasznalati
utasitast nem ismerd személyektdl elzarva
tarolja, és ezeknek ne engedje a kéziszers-
zam hasznalatat sem. Az elektromos kéziszers-
zdm hozzd nem értd kezekben veszélyes lehet.

e) Az elektromos kéziszerszamot és tartozékait
karban kell tartani. Az elektromos kéziszers-
zamot, a miikddtetd és mozgé részeit, a bur-
kolatokat és a védelmi elemeket a haszna-
latba vétel elott ellendrizze le. Sériilt,
repedt, vagy rosszul beallitott és a szabaly-
szer(i miikodést zavaré hibakkal rendelkezd
kéziszerszammal dolgozni tilos. A sériilt és
hibas kéziszerszamot az ujholi hasznalatba
vétele elétt javitassa meg. A karbantartdsok
elmulasztdsa és elhanyagoldsa balesetet okozhat.

f) Tartsa tisztan és éles allapotban a vagdszersza-
mokat. A megfeleléen karbantartott és élezett vigd-
szerszdmokkal jobb a megmunkdlds hatékonysdga, és
kisebb a kockdzata a vdgdszerszdm leblokkoldsdnak.

g) Azelektromos kéziszerszamot, a tartozékokat
ésvagoszerszamokat csak a hasznalati utasitas
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eldirasai szerint, valamint a rendeltetésének
megfelelé mddon, tovabba az adott mun-
kakoriilményeket és a munka tipusat is figyelem-
be véve hasznalja. A rendeltetéstdl eltérd géphaszndiat
veszélyes és vdratan helyzeteket hozhat étre.

h) A kéziszerszam fogantyiiit és markolatait
tartsa tiszta, szdraz, zsir- és olajmentes
allapotban. Ha a kéziszerszdmot nem tudja bizton-
sdgosan és cstiszdsmentesen fogni, akkor vdratlan
helyzetekben elveszitheti az uralmdt a gép felett.

5) SZERVIZ

a) Azelektromos kéziszerszam javitasat bizza
marka- vagy szakszervizre, a késziilék javitasa-
hoz csak eredeti alkatrészeket szabad felhasznal-
ni. Gsak igy biztosithatd az elektromos kéziszerszdm
biztonsdgdnak az eredeti mddon valé helyredilitdsa.

X. Cimkék és piktogramok
EXTOL

408000

1250W | ©6/8mm
n,= 12000-30 000 min "’
220-240V~50Hz | 3kg

¢00@=
EI C €

Produced by Madal Bala.s.
Priimyslovézona Piluky 244
CZ-76001 Zlin

A hasznalatba vétel el6tt olvassa el
a hasznalati Gtmutatot.

Az akkus kéziszerszammal végzett

munka kdzben a gépkezeld és

a kozelben tartézkodd személyek
is, viseljenek megfeleld tandsitvan-

nyal és védelmi szinttel rendelkezé

véddszemiiveget.

Az akkus kéziszerszammal végzett
munka kdzben a gépkezel6 és a kozel-

@ ben tartézkodd személyek is, viselje-
nek megfelel tandsitvannyal és

védelmi szinttel rendelkez fiilvédét.

C E Megfelel az EU vonatkozd harmoni-

7416 jogszabalyainak.
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I. védelmi osztdlyba sorolt késziilék.

Az elektromos késziilékkel végzett
munka kdzben a gépkezeld és a kozel-
ben tartézkodd személyek s, viseljenek
megfelel tandsitvannyal és védelmi
szinttel rendelkez fiilvédat és védds-
zemiiveget, valamint Iégzésvédot.

@ O

A terméket az életciklusa végén,

a hasznélhatatlan elektromos
termékek djrahasznositasat biztositd
kijelolt gydjtéhelyen kell leadni.

I3

Aterméken fel van tiintetve a gydr-
SN tds éve és honapja, valamint a ter-
mék sorszdma (gyartési szdma).

3. tablazat

XI. Szerviz és karbantartas

A FIGYELMEZTETES!
* A gépen végzett barmilyen munka megkezdése el6tt
a hdlézati vezetéket hiizza ki az aljzatbél.

* A gépet és a szell6zd nyilasait tartsa tisztan. Az
eltomddott szelldz6 nyilasok meggdtoljék a motor
hiitését, ami a motor tilmelegedését okozhatja.

* A gépet enyhén benedvesitett ruhdval tordlje meg, ligy-
eljen arra, hogy viz ne keriiljon a gépbe. Olddszereket
vagy agressziv tisztitészereket ne hasznaljon. Sériilést
okozhatnak a mdianyag feliileteken.

A SZENKEFEK KOPASANAK
AZ ELLENORZESE / SZENKEFEK CSEREJE

* Ha a késziilék haszndlata sordn a gépben szikrazast lat,
illetve a szerszdm mozgatdsa nem egyenletes, akkor
a gépet vigye Extol® mérkaszervizbe, ahol ellenérzik
és sziikség szerint kicserélik a szénkeféket. A szénkefék
cseréjét kizérolag csak Extol® mérkaszerviz hajthatja
végre, mivel a szénkefe cseréje soran meg kell bontani
a felsémarot. A szervizek jegyzékét a honlapunkon
taldlja meg (l4sd az Utmutatd elején). A cseréhez erede-
ti szénkefét kell felhaszndlni.

* A késziilék javitdsahoz csak eredeti alkatrészeket sza-
bad felhasznalni.
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* Ha a késziilék a garancia ideje alatt meghibdsodik,
akkor forduljon az eladd iizlethez (amely a javitdst az
Extol® mdrkaszerviznél rendeli meg). A késziilék garan-
cia utdni javitasait az Extol® mérkaszervizeknél rendelje
meg. A szervizek jegyzékét a honlapunkon taldlja meg
(Idsd az ttmutatd elején).

XIl. Tarolas

* Amegtisztitott késziiléket szaraz helyen, gyerekektdl
elzdrva, 45 °G-nél alacsonyabb hémérsékleten tarolja.
Akésziiléket 6vja a kdzvetlen napsiitéstél és hdforrésoktdl.

XIil. Hulladék
megsemmisités

o A késziiléket haztartasi hulladékok kozé
kidobni tilos! A késziiléket adja le Gjrahasz-
nositasra. Az elektromos és elektronikus
hulladékokral szol6 2012/19/EU szamu euro-
pai irdnyelv szerint az ilyen késziilékeket
a hdztartasi hulladékok kozé kidobni tilos.

* A csomagoldst az anyaganak megfelel hulladékgydjtd
konténerbe dobja ki.

XIV. Garancia és
garancialis feltételek

GARANCIALIS IDO

A mindenkori érvényes, vonatkozd jogszabalyok, torvény-
ek rendelkezéseivel 9sszhangban a Madal Bal Kft. az On
dltal megvdsarolt termékre a j6tallasi jegyen feltiintetett
garanciaiddt ad. A termék javitasat a Madal Bal Kft.-vel
szerzddéses kapcsolatban &l szakszerviz a garancidlis
iddszakban dijmentesen végziel.

GARANCIALIS IDO ALATTI ES GARANCIALIS
IDO UTANI SZERVIZELES

A termékek javitdsat végzd szakszervizek cime,

ajavitas iigymenetével kapcsolatos informdciok
awww.madalbal.hu weboldalon taldlhatdak meg,
illetve a szakszervizek felsoroldsa a termék vdsérldsénak
helyén is beszerezhetd. Tandcsadassal a (1)-297-1277
ligyfélszolgélati telefonszdmon &llunk iigyfeleink rendel-
kezésére.
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EK Megfeleldségi nyilatkozat

Anyilatkozat targya, modell vagy tipus, termékazonosito:

Extol® Craft 408000
Felsémaré 1250 W; n, = 12 000-30 000 f/p

A gyarto: Madal Bal a.s. - BartoSova 40/3, (Z-760 01 Zlin - Cégszam: 49433717
kijelenti,
hogy a fent megnevezett termék megfelel az Eurépai Unié harmonizalé rendeletek és iranyelvek eldirésainak:

2006/42/EK; 2011/65/EU; 2014/30/EU;
Ajelen nyilatkozat kiaddsaért kizdrélag a gyartd a felelds.

Harmonizalé szabvanyok (és médosité mellékleteik, ha ilyenek vannak), amelyeket a megfeleldség

nyilatkozat kiallitasahoz felhasznaltunk, és amelyek alapjan a megfeleldségi nyilatkozatot kiallitottuk:

EN 62841-1:2015, EN 62841-2-17:2017; EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015;
EN 61000-3-2:2014 01.03.2022.03.01-ig, ezt kivetden EN IEC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018;

A miiszaki dokumentacio 2006/42/EK szerinti dsszeallitasat Martin SenkyF hajtotta végre, a Madal Bal a.s. tarsaség
székhelyén: Primyslova zéna Priluky 244, 760 01 Zlin, Cseh Koztdrsasag.

A mszaki dokumentdacid (a 2006/42/EK és 2000/14/EK szerint), a Madal Bal, a.s. tarsasdg székhelyén éll rendelkezésre.

Az EK megfeleldségi nyilatkozat kiadasanak a helye és datuma: ZIin, 2021. 06. 07.

A Madal Bal, a.s. nevében:
_—

é —
g Ly

Martin Senky¥
igazgatétandacsi tag
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Einleitung

Sehr geehrter Kunde,

wir bedanken uns fiir lhr Vertrauen, dass Sie der Marke Extol durch den Kauf dieses Produktes geschenkt haben.
Das Produkt wurde eingehenden Zuverldssigkeits-, Sicherheits- und Qualitatstests unterzogen, die durch
Normen und Vorschriften der Europdischen Gemeinschaft vorgeschrieben werden.

Im Falle von jeglichen Fragen wenden Sie sich bitte an unseren Kunden- und Beratungsservice:

www.extol.eu

Hersteller: Madal Bal a. s., Priimyslova zona Piiluky 244, 76001 Zlin, Tschechische Republik
Herausgegeben am: 3.7.2014

l. Technische Daten

Bestellnummer 408000
Leistungsaufnahme 1250 W

Drehzahl 12000 - 30 000 min
Spannzange fiir Fréserschaft 6und 8 mm

Max. Fraserdurchmesser: 27 mm
Frasmaschinenhub 44 mm
Speisungsspannung/Frequenz 220-240V~50 Hz
Elektronische Drehzahlregelung ja

Gewicht 3kg

Schutzart P20

Doppelte Isolierung ja

Schalldruckpegel LpA; Unsicherheit K 86 dB(A); K==3 dB(A)
Schallleistungspegel Ly, Unsicherheit K 97 dB(A); K=+3 dB(A)

Vibrationswert am Griff (Summe von drei Achsen); Unsicherheit K * 3,82 m/s?; K=%1,5 m/s?

* Der deklarierte Gesamtvibrationswert und deklarierte Schallleistungswert wurde in Ubereinstimmung mit der
Standardpriifmethode ermittelt und darf zum Vergleich eines Werkzeugs mit einem anderen verwendet werden. Der
deklarierte Gesamtvibrationswert und deklarierte Schallleistungswert diirfen auch zur vorléufigen Bestimmung der
Exposition verwendet werden.

A WARNUNG

* Die Vibrations- und Larmemissionen wahrend des tatsachlichen Gebrauchs vom Werkzeug kdnnen sich von den
deklarierten Werten in Abhéngigkeit von der Art unterscheiden, wie das Werkzeug benutzt wird, vor allem welches
Werkstiick bearbeitet wird.

o Essind Sicherheitsmessungen zum Schutz der bedienenden Person zu bestimmen, die auf der Bewertung der
Exposition unter tatsachlichen Nutzungshedingungen basieren (es ist mit allen Teilen vom Arbeitszyklus zu rechnen,
wie Zeit, wéhrend der das Werkzeug stillsteht und wenn es leerlduft, ausgenommen der Startzeit).
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Il. Charakteristik . ! lll. Ersatz- und empfohlenes Zubehor

BEIM EINSATZ DER SEITENFUHRUNG

- VerwendUHQSZWECk KONNEN ERSTELLT WERDEN: * Formfrser fiir Holz * Fraser - Forstnerbohrer fiir Holz

* Die Oberfrése Extol® Industrial 408000 ist zum Frésen I
von Ldchern, Kanten und Profilen in Holz mit unter-
schiedlichen Formen je nach Form des verwendeten
Frasers vorgesehen.
Durch den Einsatz spezieller Fraser kann die Oberfrase auch
fiir die Bearbeitung von NE-Weichmetallen und Kunststoffen
bei niedrigeren Drehzahlen verwendet werden.

a) Gerade Nuten parallel zur Kante

= Mit der Drehzahlregelung kdnnen Sie die Geschwindigkeit
an die Art des zu bearbeitenden Materials anpassen, was
zu einem besseren Erscheinungsbild und einer besseren
Bearbeitung des Materials fiihrt.

Abb. 5 Abb.7

= Elektronisch geregelte Drehzahlen halten auch unter Abb. 2 * Formfraser fiir Holz mit HM-Platten
Last nahezu konstante Leistung und Drehzahl.

Frasen von geraden parallelen Nuten mit Kante

= Der einfache Wechsel der Spannzangen ermd-
glicht den Einsatz von Frésern mit einem
Schaftdurchmesser von 6 oder 8 mm.

b) Parallele Kurvenlinien mit einer Seitenfiihrung mit
installiertem Fiihrungsrad

= Dank der seitlichen Fiihrung mit Fiihrungsrad
konnen parallele Rundprofile gefrast und dank
der Spitze durch Drehen des Oberfrasers um diese
eingebettete Spitze Kreisprofile innerhalb der
Materialoberflache erzeugt werden (Zirkelprinzip).

= Die Maglichkeit, eine Absaugvorrichtung anzuschlieBen, Abb. 6
reduziert die Staubentwicklung bei der Arbeit.

ANWENDUNGSBEISPIELE Abb. 3 Fréserschaft-

. Fréisen von parallelen Kurvenlinien Ersatz- und empfohlenes Zubehér durchmesser: Bestellnummer
FRASEN VON KANTEN UND PROFILEN . o o Formfraser fiir Holz Extol Craft®, Set 5 St. gmm 44025
MIT DER GEWUNSCHTEN FORM ) Kreisformige Nuten mit eingebauter Spitze in der — :

JENACH VERWENDETEM FORMFRASER Seitenfuhrung, um die sich die Oberfrase in der Flache Formfraser fiir Holz mit HM-Platten Extol Craft®, Set 35 St. 8mm 44040
dreht (Zirkelprinzip) Formfraser fiir Holz mit HM-Platten Extol Craft®, Set 24 St. 8mm 44039
Formfraser fiir Holz mit HM-Platten Extol Craft®, Set 12 St. 8mm 44037
Formfréser fiir Holz Extol Craft®, Set 12 St. 8mm 44032
Forstnerbohrer fiir Holz mit Titanbehandlung Extol Craft®
Set5St, 6 15-20-25-30-35 mm 8mm 44016
Forstnerbohrer fiir Holz ohne Titanbehandlung Extol Craft®
Set5St., 0 15-20-25-30-35 mm g mm 44015
Abb. 1 7 Ersatzkohlebiirsten 408000C
Formfrasen von Kanten und Profilen je nach ver- Kbb 2 Tabelle 1

wendetem Formfraser .. .
Frasen von Kreisnuten
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IV. Bestandteile und Bedienungselemente

Abb. 8, Position-Beschreibung
1. Griff fiir rechte und linke Hand
2. Arretierhebel fiir die Frastiefe

3. Stutzen zum Anschluss
von Fremdabsaugung

4. Sicherungsschrauben
fiir die seitliche Fiihrung

5. Seitenfiihrung

6. Fiihrungsrad
fiir die seitliche Fiihrung

7. Kerbe zur Fiihrung des Stromkabels beim Frésen

8. Netzkabel
9. Betriebsschalter
10. Sicherung des Betriebsschalters

11. Drehzahlregelung

12. Fréser (Fraswerkzeug)
13. Stufenartiger Anschlag
14. Spannzangenmutter des Frasers

15. Spindelverriegelungstaste
zum Wechseln des Frésers
/ Spannzange

16. Arretierschraube
des Tiefenanschlags

17. Tiefenanschlag

18. Schild mit
technischen
Angaben

Abb. 8
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V. Vorbereitung des
Gerats zur Anwendung

A HINWEIS

* Vor dem Gebrauch lesen Sie die komplette
Bedienungsanleitung und halten Sie diese in der
Nahe des Gerates, damit sich der Bediener mit
ihr vertraut machen kann. Falls Sie das Produkt
jemandem ausleihen oder verkaufen, legen Sie
stets diese Gebrauchsanleitung bei. Verhindern

Sie die Beschddigung dieser Gebrauchsanleitung.

* Vor jeglichen Modifikationen, Einrichtung
oder Austausch des Werkzeugs trennen Sie das
Netzkabel der Obefrdse vom Stromnetz.

ZUSAMMENBAU DER OBERFRASE

= Bauen Sie die Oberfrase gemaR Abb. 8 hinsicht-
lich des notwendigen Zubehrs fiir die jeweilige
Tatigkeit, z. B. Einbau der Seitenfiihrung usw.,
zusammen.

= Der Aufsatz zum Anschluss des
Staubsaugerendstiicks muss gleichzeitig mit der
kreisformigen Platte mit einer Offnung montiert
werden, die in den Sockel der Oberfrdse eingesetzt
wird. Die Mutter, die die Schraube in der kreisformi-
gen Platte hélt, wird am Aufsatz zum Anschluss des
Absauggerates befestigt.
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= Zum Frdsen von parallelen, geraden Linien ist
es nicht erforderlich, ein Fiihrungsrad an der
Seitenfiihrung anzubringen, siehe Abb.2. Zum Frasen
von parallelen Rundprofilen JA, siehe Abb.3.

= Um kreisformige Profile innerhalb der
Materialoberflache zu frasen, installieren Sie
eine Spitze in der Mitte der Seitenfiihrung, die
der Mittelpunkt des Kreises ist, den die Oberfrdse
wahrend der Arbeit umschreibt, siehe Abb. 4.

EINSETZEN/AUSTAUSCH DES FRASSTIFTS
(FRASWERKZEUGS)

= |m mitgelieferten Zubehdr ist eine Spannzange
zur Aufnahme einer Frasmaschine mit
Schaftdurchmesser 6 oder 8 mm enthalten.

A HINWEIS

* Bevor Sie den Fraser in die Spannvorrichtung des Gerdtes
einsetzen, priifen Sie, ob er unbeschadigt ist, keine stum-
pfen Klingen hat, nicht auBerhalb der Schaftachse liegt
usw. Keine beschddigten Fraser verwenden.

1. Umden Fraser in die Spannzange einzuse-
tzen, driicken Sie den Spindelarretierknopf,
losen Sie die Spannzangenmutter mit einem
Schraubenschliissel und schrauben Sie die
Mutter ab, siehe Abb.10.

Bemerkung:

* Die Spindel wird bei gedriicktem Arretierknopf
durch Drehen arretiert, bis sie in die
Arretierposition ,einrastet” und dann stoppt sie bei
gedriicktem Arretierknopf.

2. Nehmen Sie die Spannzange aus dem
Aufbewahrungskoffer (oder ersetzen Sie die
Spannzange entsprechend dem gewiinschten
Fraserdurchmesser) und schrauben Sie sie in derin
Abb. 11 gezeigten Reihenfolge auf den Fréaserschaft.

3. Fiihren Sie den Fraserschaft so tief in die
Spannzange ein (mindestens 2 cm), dass der
Fraser beim Arbeiten ordnungsgeman gesi-
chertist.

4. Ziehen Sie dann die Spannmutter der
Spannzange richtig fest.




Abb. 10

Abb. 11

EINSTELLUNG DER
FESTEN FRASTIEFE

* Beim Bedarf einer festen Frastiefe, z.B. beim
Kantenfrasen, siehe Abb.1 und Abb.19, stellen Sie die
Tiefe wie folgt ein:

1. Losen Sie den Frastiefen-Sperrhebel (Abb.12).

2. Stellen Sie den Stufenanschlag auf die erste
Stufe (Abb.13) ein.

3. Ldsen Sie die Feststellschraube des
Tiefenanschlags und messen Sie die erforderliche
Frastiefe, indem Sie den Fraser in Richtung der
Utnerlage am Tiefenanschlag driicken (Abb.14).

4. Ziehen Sie nach der Einstellung alle
Feststellschrauben ordentlich an.

Abb. 12

Abb. 14
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EINSTELLUNG DER
STUFENARTIGEN FRASTIEFE

e Um die Stufenfrastiefe einzustellen, setzen Sie die
Tiefenanschlagleiste auf die oberste Sprosse des
Stufenanschlags - frasen Sie die erste Stufe, dann legen
Sie die Tiefenanschlagleiste auf die zweithdchste Stufe
und frésen Sie die zweite Stufe usw., siehe Abb.15 .

Abb. 15

ANSCHLUSS EINER EXTERNEN

STAUBABSAUGUNG

* Beim Frésen entsteht eine erhebliche Staubmenge
und der Staub ist gesundheitsschddlich (Buchenstaub
gilt als krebserregend), insbesondere wenn chemisch
behandeltes Material verarbeitet wird. SchlieBen
Sie daher den Saugschlauch eines geeigneten
Industriestaubsaugers an die Oberfrése an.
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VI. Ein-/Ausschalten
und Drehzahlregelung

A HINWEIS

o Stellen Sie vor dem Starten der Frasmaschine sicher,
dass das Fraswerkzeug die Arbeitsflache nicht beriihrt,
da dies sonst zu unkontrollierten Bewegungen der
Maschine fiihrt.

* Fiihren Sie das Gerdt an das Werkstiick immer nur dann heran,
wenn es in Betrieb ist, sonst droht eine Gefahr des Riickschlags
oder einer unkontrollierten Bewegung des Gerétes.

EINSCHALTEN

VORGEHENSWEISE

1. Vergewissern Sie sich, dass die Spannung in
der Steckdose dem auf dem Geratetypenschild
angefiihrten Wert entspricht und schlieBen Sie
das Netzkabel an die Stromversorgung an und
platzieren Sie es auBBerhalb des Arbeitshereichs.

2. Packen Sie das Gerat mit beiden Handen am
rechten und linken Griff an.

3. Legen Sie das Werkzeug mit der Arbeitsplatte auf
die Oberflache des zu bearbeitenden Materials,
sodass der Fraser das Material nicht beriihrt.

4. Driicken Sie zuerst die Sicherheitsverriegelung
des Betriebsschalters und dann den
Betriebsschalter (Abb.17).

Abb. 17

5. Fiihren Sie das eingeschaltete Werkzeug an das
zu bearbeitende Material (Werkstiick).
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AUSSCHALTEN

* Um den Winkelschleifer auszuschalten, losen Sie
einfach den Betriebsschalter.

Bemerkung:

o Aus Sicherheitsgriinden ist das Gerat nicht mit einer
Verriegelungstaste fiir den Betriebsschalter ausgesta-
ttet, die den Betrieb des Gerdtes bei nicht gedriicktem
Betriebsschalter ermdglicht.

DREHZAHLREGELUNG

o Stellen Sie die Drehzahl mit dem Regler (Abb.18) gemdl3
Tabelle 2 bei gedriicktem Betriebsschalter auf die Hérte
des zu bearbeitenden Materials und den Durchmesser
des Frasers ein. Die Drehzahl wird von 1 bis 6 erhdht.
Die optimale Drehzahl fiir ein bestimmtes Material
muss durch praktische Tests an einer Materialprobe
bestimmt werden. Bei Frésern mit groBerem
Durchmesser miissen niedrigere Drehzahlen gewdhlt
werden, siehe Tabelle 2.

Abb. 18

Material Fraser- | Geschwindigkeits-
(mm) stufe des Reglers
Hartholz 4-10 5-6
(Buche, Eiche, 12-20 3-4
Esche, Hainbuche) | 20 < x <27 1-2
Weichholz 4-10 5-6
(Fichte, Kiefer, 12-20 3-5
Larche) 20<x<27 1-3
4-10 3-6
Spanplatten 12-20 2-4
20<x<27 13
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4-15 2-3
Kunststoffe 15<x <27 12
Weiche NE-
Metalle 4-15 1-2
(Aluminium, 15<x<27 1
Kupfer)

Tabelle 2
VII. Arbeitsweise

1. Stellen Sie die Frase mit ihrer Basis auf die
Oberflache des bearbeiteten Werkstiicks
und platzieren Sie sie so, dass sich das
Fraswerkzeug vor der Arbeitsflache befindet.

2. Schalten Sie das Gerat ein und fiihren Sie es
immer nur dann zum Werkstiick, wenn es in
Betrieb ist.

3. Fiihren Sie das Gerat mit einer angemessenen,
gleichméaBigen Bewegung mit einem leichten
Andruck in der Frésrichtung. Uben Sie keinen
iibermaBigen Druck auf das Gerdt aus, da dies
zur Uberlastung vom Gerit und einem sch-
lechteren Erscheinungsbild des bearbeiteten
Materials fiihrt.

o Falls die seitliche Fiihrungsleiste angewendet wird,
fiihren Sie die Oberfrase mit einem leichten Andruck an
die Kante des bearbeiteten Materials.

o Tieferes Frasen fiihren Sie durch schrittweises Abfrasen von
Schichten durch, bis die gewiinschte Tiefe erreicht wird.

 Zum Frasen von Kanten in Formen nach dem eingesetz-
ten Frdser (Abb. 1) fiihren Sie die Oberfrase so, dass der
Frasstift die Kante bearbeitet, siehe Abb. 19.
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VIil. Sicherheitsanweisungen
fiir das Frasen
und die Oberfrase

* Verhindern Sie die Benutzung des Werkzeugs
durch Kinder, physisch oder geistig unmiindige
Personen, unbelehrte Personen oder Personen
ohne ausreichende Erfahrungen und Kenntnisse.
Auch Sie selbst sollten dies in diesen Fallen nicht tun.
Stellen Sie sicher, dass keine Kinder mit dem Gerdt spielen.

* Bei der Arbeit Augenschutz gegen umherfliegen-
de Gegenstinde, Gehdrschutz, Atemschutz min-
destens Klasse P2, Handschuhe zum Schutz vor
mechanischen Risiken und Vibrationen, geeigne-
te Schutzkleidung und Arbeitsschuhe tragen.
Informieren Sie sich in Geschaften mit
Arbeitsschutzmitteln.

* Das bearbeitete Material (Werkstiick) mussimmer
gesichert sein, damit es stabil ist, z. B. durch Befestigen
mit Klemmen an einen festen Untergrund. Unstabiles
Werkstiick kann Verletzungen des Bedieners verursachen.

* Verwenden Sie das Gerat nicht zu einem ande-
ren Verwendungszweck, als zu welchem es
bestimmt ist. Das Gerat darf nicht zu anderen
Nutzungszwecken modifiziert werden.

* Bearbeiten Sie mit dem Gerédt keine anderen
Werkstoffe, als diejenigen, die im Kapitel
»Charakteristik” spezifiziert sind.

* Benutzen Sie fiir das Gerat nur dazu bestimmte
Fraswerkzeuge fiir die jeweilige Werkstoffart.
Das Fraswerkzeug muss fiir die Drehzahl des
Gerates bestimmt sein.

Aus Sicherheitsgriinden diirfen keine Fraser benutzt werden,
deren Drehzahlbereich niedriger ist, als mit dem die Frése
arbeitet, sonst kann der Frdser beim Einsatz zerbersten.

* Der Frasstift muss im Gerat nur mit der
Original-Spannzange vom Hersteller fiir das
jeweilige Geratemodell gespannt sein. Falls die
Spannzangen beschadigt werden, ersetzen Sie
sie fiir Originalteile vom Hersteller.

* Spannen Sie den Fraser im Gerat nur mit
einer Spannzange, die fiir den jeweiligen
Werkzeugschaftdurchmesser bestimmt ist.
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* Priifen Sie vor Beginn der Arbeiten das Werkstiick,
ob sich in diesem keine Fremdgegenstiande wie
Négel, Schrauben u. &. befinden.

Diese sind vor dem Frésen zu entfernen. Frésen Sie nie-
mals iiber Metall- oder andere Fremdgegenstande.

* Benutzen Sie keine stumpfen oder beschadigten
Fraser.

o Stellen Sie vor der Arbeit sicher, dass im zu bear-
beitenden Material keine Verteilungsleitungen
fiir Strom, Wasser, Gas usw. verborgen sind.

Eine Beschadigung dieser Leitungen kann zu
Verletzungen und/oder Sachschaden fiihren.

Zum Orten von solchen Leitungen sind geeignete
Metall- und Stromortungsgerate anzuwenden.
Vergleichen Sie die Platzierung der Leitungen mit einer
Zeichnungsdokumentation.

a) Das elektromechanische Werkzeug muss stets an
denisolierten Griffflachen gehalten werden, weil
das Schneidwerkzeug mit dem eigenen Netzkabel
in Kontakt kommen kann. Das Durchtrennen eines
unter Strom stehenden Leiters kann dazu fiihren, dass
die unisolierten Metallteile des elektromechanischen
Werkzeugs leitend werden und Stromschlagverletzungen
des Bedieners verursachen kinnen.

b) Benutzen Sie Klemmen oder eine andere prak-
tische Art und Weise, womit Sie das Werkstiick
auf einer stabilen Grundlage abstiitzen und
sichern. Das Halten des Werkstiickes in der Hand oder
gegen den eigenen Kdrper fiihrt zu dessen Unstabilitdit
und kann zum Kontrollverlust fiihren.

* Verwenden Sie nur einen Schaftfraser mit dem
korrekten Schaftdurchmesser in Bezug auf die
montierte Spannzange.

* Verwenden Sie nur Schaftfraser, die fiir die
Werkzeugdrehzahl geeignet sind.

* Verwenden Sie bei der Arbeit
mit der Oberfrase einen zertifizierten (i)
Augen-, Gehor- und Atemschutz mit
ausreichendem Schutzniveau. Bei der
Bearbeitung von Holz mit einer
Frasmaschine entsteht Staub, dessen
Einatmen gesundheitsschadlich ist.
SchlieBen Sie an die Oberfrase eine
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Staubabsaugung mit einem geeigneten
Industriestaubsauger an. Sorgen Sie nach
Mdglichkeit auch fiir eine Beliiftung des
Arbeitsbereichs.

* Das Gerat bildet wahrend seines Betriebs ein
elektromagnetisches Feld, das die
Funktionsfahigkeit von aktiven bzw. passiven
medizinischen Implantaten (Herzschrittmachern)
negativ beeinflussen und das Leben des Nutzers
gefahrden kann. Informieren Sie sich vor dem
Gebrauch dieses Gerdtes beim Arzt oder
Implantathersteller, ob Sie mit diesem @
Gerat arbeiten diirfen.

* Legen Sie das Gerat nicht weg, solange der Fraser
sich dreht. Transportieren Sie das Gerat nicht,
wenn sie in Betrieb ist.

¢ Fiihren Sie das Gerat zum Werkstiickimmer nur
dann, wenn es eingeschaltet ist.

* Stecken Sie keine Finger in den Frasbereich.

¢ Halten Sie das Netzkabel in einer sicheren
Entfernung vom Arbeitshereich und achren Sie
darauf, dass das Kabel nicht in den Frasenbereich
kommt.

IX. Allgemeine
Sicherheitshinweise

A WARNUNG!

Esist notig, alle Sicherheitsanweisungen, die
Gebrauchsanleitung, Abbildungen und Vorschriften,
die zu diesem Werkzeug mitgeliefert wurden,
durchzulesen. Die Nichteinhaltung jeglicher nachfolgender
Anweisungen kann zu Unféillen durch Strom, zu Bréinden und/
oder zu ernsthaften Verletzungen von Personen kommen.

Samtliche Anweisungen und die
Gebrauchsanleitung miissen aufbewahrt werden,
damit man spéter je nach Bedarf noch einmal
reinschauen kann.

Mit dem Ausdruck , Elektrowerkzeug” ist in allen nachste-
hend aufgefiihrten Warnhinweisen Elektrowerkzeug geme-
int, das vom Netz gespeist wird (mit beweglicher Zuleitung),
oder Elektrowerkzeug, das aus Batterien gespeist wird (ohne
bewegliche Zuleitung).
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1) SICHERHEIT DES ARBEITSUMFELDES

a) Der Arbeitsplatz muss sauber gehalten wer-
den und gut beleuchtet sein. Unordnung und
dunkle Riume sind hdufig die Ursache von Unfllen.

b) Elektrowerkzeug darf nicht im Milieu
mit Explosionsgefahr, wo sich brennbare
Fliissigkeiten, Gase oder Staub befinden,
benutzt werden. Im Elektrowerkzeug entstehen
Funken, welche Staub oder Ddmpfe anziinden kdnnen.

) Beider Benutzung von Elektrowerkzeug
ist es notig, den Zutritt von Kindern und
weiterer Personen zu verhindern. Wenn die
Bedienung gestdrt wird, kann sie die Kontrolle iiber
die ausgetibte Tdtigkeit verlieren.

2) ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Stecker der beweglichen Zuleitung des
Elektrowerkzeuges muss der Netzsteckdose
entsprechen. Der Stecker darf niemals auf
keine Art und Weise modifiziert werden.
Zusammen mit Werkzeugen, die Erdung
haben, diirfen keine Steckeradapter verwen-
det werden. Stecker, die nicht durch Verdinderungen
entwertet sind, und entsprechende Steckdosen
schrénken die Unfallgefahr durch Strom ein.

b) Die Bedienung darf geerdete Gegenstande,
wie z. B. Rohre, Zentralheizungskorper,
Herde und Kiihlschranke, nicht mit dem
Korper beriihren. Die Unfallgefahr durch Strom ist
grdlBer, wenn Ihr Krper mit der Erde verbunden ist.

) Elektrowerkzeug darf nicht Regen,
Feuchtigkeit oder Nassheit ausgesetzt
werden. Sofern in das Elektrowerkzeug Wasser
eindringt, erhdht sich die Unfallgefahr durch Strom.

d) Die bewegliche Zuleitung darf nicht
zu anderen Zwecken benutzt werden.
Elektrowerkzeug darf nicht an der Zuleitung
getragen oder gezogen werden, auch
darf der Stecker nicht durch Ziehen an der
Zuleitung aus der Steckdose gezogen wer-
den. Es ist ndtig, die Zuleitung vor Hitze,
Fett, scharfen Kanten oder beweglichen
Teilen zu schiitzen. Beschddigte oder verhedderte
Zuleitungen erhdhen die Unfallgefahr durch Strom.

e) Sofern Elektrowerkzeug drauBen benutzt
wird, muss ein Verlangerungskabel benutzt
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werden, dass fiir AuBenanwendung geeignet
ist. Die Nutzung einer Verldngerungszuleitung fiir
AuBBenanwendung schrénkt die Unfallgefahr durch
Strom ein.

f) Sofern Elektrowerkzeug in feuchten
Raumlichkeiten benutzt wird, ist es
notig, die Einspeisung durch einen
Stromschutzschalter (RCD) abzusichern.
Die Anwendung eines RCD Schalters schriinkt die
Unfallgefahr durch Strom ein.

Der Ausdruck ,Stromschutzschalter (RCD)” kann
durch den Ausdruck , Fehlerstrom-Schutzschalter
(GFCI)” oder , Fehlerspannungs-Schutzschalter
(ELCB)” (Schutzschalter fiir entweichenden Strom)
ersetzt werden.

3) SICHERHEIT DER PERSONEN

a) Bei der Anwendung von Elektrowerkzeug muss
die Bedienung aufmerksamt sein, sie muss sich
dem widmen, was sie gerade tut, und sie muss
sich konzentrieren und verniinftig iiberlegen.
Elektrowerkzeug darf nicht benutzt werden,
sofern die Bedienung miide ist oder unter
Einfluss von Drogen, Alkohol oder Arzneimitteln
steht. Line kurzzeitige Unaufmerksamkeit kann bei
der Anwendung von Elektrowerkzeug zu emsthaften
Verletzungen von Personen fiihren.

b) Verwenden Sie personliche
Arbeitsschutzmittel. Verwenden Sie
immer Augenschutz. Arbeitsschutzmittel wie
2. B. Beatmungsgeriite, Sicherheitsschuhwerk
mit rutschfester Sohle, eine harte Kopfbedeckung
oder Gehdrschutz, welche im Einklang mit den
Arbeitsbedingungen benutzt werden, senken die
Gefahr von Verletzungen von Personen.

o

Es ist ndtig, ein ungewolltes Anlassen des
Gerdtes zu vermeiden. Es ist notig, sich

zu vergewissern, dass sich der Schalter

vor dem Anschluss des Steckers in die
Steckdose und/oder beim Anschluss eines
Batteriesets, beim Tragen oder Versetzen
des Werkzeuges in der Position ,AUS” befin-
det. Ein Herumtragen des Werkzeuges mit dem
Finger auf dem Schalter oder Anschluss des Steckers
des Werkzeuges mit eingeschaltetem Schalter kann
die Ursache fiir Unfdlle sein.
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d) Vor dem Einschalten des Werkzeuges ist es
nétig, alle Einstell- und Regulierinstrumente
oder Schliissel zu entfernen. £in
Regulierinstrument oder Schiiissel, der an einem roti-
erenden Teil des Elektrowerkzeuges befestigt bleibt,
kann die Ursache von Verletzungen von Personen sein.

e) Die Bedienung muss nur dort arbeiten, wo sie
sicher hinkommt. Die Bedienung muss immer
eine stabile Stellung und Gleichgewicht bewa-
hren. Das ermdglicht eine bessere Kontrolle (iber das
Elektrowerkzeug in unvorhergesehenen Situationen.

f) Ziehen Sie geeignete Kleidung an. Tragen
Sie keine lose Kleidung und keinen Schmuck.
Die Bedienung muss darauf achten, dass
sich ihre Haare und Kleidung in geniigender
Entfernung von beweglichen Teilen befin-
den. Lose Kleidung, Schmuck und langes Haar
kdnnen durch bewegliche Teile erfasst werden.

g) Sofern Mittel zum Anschluss von
Einrichtungen zum Absaugen und Sammeln
von Staub zur Verfiigung stehen, ist es
notig, solche Einrichtungen anzuschliessen
und korrekt zu nutzen. Die Benutzung solcher
Einrichtungen kann die Gefahr, die durch entstehen-
den Staub verursacht wird, einschrdnken.

h) Die Bedienung darf nicht zulassen, dass sie
wegen der Routine, die aus dem haufigen
Benutzen des Werkzeuges resultiert, selb-
stgefallig wird, und dass sie die Grundsatze
der Sicherheit des Werkzeuges ignoriert.
Unvorsichtige Tétigkeit kann im Bruchteil einer
Sekunde ernsthafte Verletzungen verursachen.

4) ANWENDUNG UND WARTUNG

VON ELEKTROWERKZEUG

a) Elektrowerkzeug darf nicht iiberlastet wer-
den. Es ist ndtig, richtiges Elektrowerkzeug
zu verwenden, das fiir die durchzufiihrende
Arbeit bestimmt ist. Richtiges Elektrowerkzeug
wird die Arbeit, fiir die es konstruiert wurde, besser
und sicherer ausiiben.
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b) Es darf kein Elektrowerkzeug benutzt wer-
den, dass man nicht mit einem Schalter ein-
und ausschalten kann. Jegliches Elektrowerkzeug,
das nicht mit einem Schalter bedient werden kann, ist
geféhrlich und muss repariert werden.

DE




o) Vor jeglicher Einregulierung, Austausch
von Zubehor oder vor der Einlagerung des
Elektrowerkzeuges ist es ndtig, den Stecker
aus der Netzsteckdose zu ziehen und/oder
das Batterieset vom Elektrowerkzeug zu
entnehmen, sofern es abnehmbar ist. Diese
vorbeugenden SicherheitsmalSnahmen schrdn-

ken die Gefahr eines zufdlligen Anlassens des
Elektrowerkzeuges ein.

d) Nicht benutztes Elektrowerkzeug muss
man auBlerhalb der Reichweite von
Kindern lagern, und man darf Personen,
die nicht mit dem Elektrowerkzeug oder
mit diesen Anweisungen vertraut gemacht
wurden, nicht erlauben, es zu benutzen.
Elektrowerkzeug ist in Hdnden von unerfahrenen
Nutzern gefhrlich.

e) Elektrowerkzeug und Zubehdr muss gewar-
tet werden. Es ist notig, die Einstellung

der sich bewegenden Teile und deren
Beweglichkeit zu iiberpriifen, sich auf Risse,
zerbrochene Teile und jegliche andere
Umstéande zu konzentrieren, welche die
Funktion des Elektrowerkzeuges gefahrden
konnen. Sofern das Werkzeug beschadigt
ist, muss vor dem néchstvn Gebrauch
dessen Reparatur veranlasst werden. Viele
Unfille werden durch ungeniigende Wartung des
Elektrowerkzeugs verursacht.

f) Schneidewerkzeuge miissen scharf und
sauber gehalten werden. Richtig gewartete und
geschdrfte Schneidewerkzeuge werden mit kleinerer
Wahrscheinlichkeit am Material hdingen bleiben oder
blockieren, und die Arbeit mit ihnen kann leichter
kontrolliert werden.

g) Elektrowerkzeug, Zubehaor,
Arbeitsinstrumente usw. miissen im
Einklang mit diesen Anweisungen und auf so
eine Art und Weise benutzt werden, die fiir
das konkrete Elektrowerkzeug vorgeschrie-
ben wurde, und dies unter Beriicksichigung
der gegebenen Arbeitshedingungen und der
Art der durchgefiihrten Arbeit. Die Nutzung
von Elektrowerkzeug zur Durchfiihrung anderer
Tdtigkeiten, als fiir welche es bestimmt war, kann zu
gefdhrlichen Situationen fiihren.

DE

h) Griffe und Halterungen miissen trocken,
sauber und ohne Fettriickstande gehalten
werden. Schliipfrige Griffe und Halterungen ermd-
glichen in unerwarteten Situationen kein sicheres
Halten und keine Kontrolle iiber das Werkzeug.

5) SERVICE

a) Reparaturen von Elektrowerkzeugen soll
einer qualifizierten Person iibertragen
werden, die identische Ersatzteile benutzen
wird. Auf diese Weise wird das gleiche Niveau
der Sicherheit des Elektrowerkzeuges wie vor der
Reparatur gewdhrleistet.

X. Verweis
auf das Typenschild
und Piktogramme

EXTOL
408000
1250W | ©6/8mm
n,= 12000-30 000 min’
220-240V~50Hz | 3kg

¢O0@:E
EE C €

Produced by Madal Bal.s.
Primyslové z6na Piluky 264
C2-76001 2lin

Lesen Sie vor dem Gebrauch der
Maschine die Gebrauchsanleitung.

Der Bediener und andere Personen
im Arbeitsbereich miissen einen zer-
tifizierten, stofesten Augenschutz
mit seitlichem Schutz tragen.

® 3

Der Bediener und andere Personen
im Arbeitsbereich miissen einen
zertifizierten Gehdrschutz mit ausre-
ichendem Schutzniveau tragen.

Entspricht den einschldgigen EU-Har
monisierungsrechtsvorschriften.

O ®

Gerdt der Schutzklasse II.
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Der Bediener und andere Personen
a im Arbeitsbereich miissen einen
zertifizierten Atemschutz mit ausrei-

chendem Schutzniveau tragen.

Entsorgen Sie ausgediente
Elektrogerdte nicht im Hausmiill,
sondern geben Sie sie an
Sammelstellen fiir unbrauchbare
Elektrogerdten ab.
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Auf dem Produkt sind das
Produktionsjahr und -monat und die

N Nummer der Produktionsserie des
Gerdtes angefiihrt.
Tabelle 3
XI. Instandhaltung
und Wartung

A HINWEIS

* Vor jeglichen Tatigkeiten am Werkzeuge trennen Sie
das Netzkabel vom Stromnetz.

* Halten Sie das Gerét und seine Liiftungsschlitze
sauber. Verstopfte Liiftungsschlitze verhindern die
Luftstrsmung, was eine Uberhitzung des Motors verur-
sachen kann.

* Benutzen Sie zum Reinigen ein feuchtes Tuch, verhin-
dern Sie das Eindringen von Wasser ins Gerdteinnere.
Benutzen Sie keine aggressiven Reinigungs- und
Losungsmittel. Dies wiirde das Kunststoffgehduse des
Gerdtes beschadigen.

KONTROLLE/AUSTAUSCH

VON KOHLEBURSTEN

* Sind wahrend des Gerdtebetriebs im Innenbereich
Funken zu sehen, oder ist der Lauf des Gerétes unre-
gelmaBig, lassen Sie in einer autorisierten Werkstatt
der Marke Extol® den Verschleil von Kohlebiirsten
kontrollieren, die sich im Gerat befinden. Die Kontrolle
und Austausch darf nur eine autorisierte Werkstatt
der Marke Extol® durchfiihren, da ein Eingriff in
das Gerdteinnere notwendig ist. Die Servicestellen
finden Sie auf den Webseiten am Anfang der
Bedienungsanleitung. Die Kohlebiirsten miissen durch
Originalteile ersetzt werden.

u [ ] u
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* Zur Reparatur des Gerates miissen Originalteile vom
Hersteller benutzt werden.

* Zwecks einer Garantiereparatur wenden Sie sich
an den Handler, bei dem Sie das Produkt gekauft
haben, der eine Reparatur in einer autorisierten
Servicewerkstatt der Marke Extol® sicherstellt. Im Falle
einer Nachgarantiereparatur wenden Sie sich direkt an
eine autorisierte Servicewerkstatt der Marke Extol® (die
Servicestellen finden Sie unter der in der Einleitung die-
ser Gebrauchsanweisung angefiihrten Internetadresse).

XIl. Lagerung

* Lagern Sie das gereinigte Gerdt am trockenen Ort
mit Temperaturen bis 45°, auBerhalb der Reichweite
von Kindern. Schiitzen Sie das Gerat vor direktem
Sonnenlicht und strahlenden Hitzequellen.

Xlll. Abfallentsorgung

* Werfen Sie das unbrauchbare Gerat nicht
in den Hausmiill, sondern iibergeben Sie
es an eine umweltgerechte Entsorgung.
Nach der Richtlinie 2012/19 EU diirfen
Elektrogerdte nicht in den Hausmiill I
geworfen werden.

* Werfen Sie die Verpackungsmaterialien in entsprechen-
de Sortiercontainer.




ES-Konformitatserklarung
Gegenstand der Erklarung - Modell, Produktidentifizierung:

Extol® Craft408000
Oberfrase 1250 W; n = 12 000-30 000 min”

Hersteller Madal Bal a.s. - Bartosova 40/3, (Z-760 01 Zlin - 1€0: 49433717
erklart,
dass der vorgenannte Gegenstand der Erklarung in Ubereinstimmung mit allen einschlégigen harmonisierenden
Rechtsvorschriften der Europdischen Union steht: 2006/42 ES; (EU) 2011/65; (EU) 2014/30;
Diese Erkldrung wird auf ausschlieBliche Verantwortung des Herstellers herausgegeben.

Harmonisierte Normen (inklusive ihrer Anderungsanlagen, falls diese existieren),
die zur Beurteilung der Konformitét verwendet wurden und auf deren Grundlage die Konformitat erklart wird:

EN 62841-1:2015, EN 62841-2-17:2017; EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015;
EN 61000-3-2:2014 bis 01.03.2022, danach gem. EN [EC 61000-3-2:2019;
EN 61000-3-3:2013; EN IEC 63000:2018;

Die Fertigstellung der technischen Dokumentation (2006/42 ES) fiihrte Martin Senky¥ mit Sitz an der Adresse der
Gesellschaft Madal Bal a.s., Priimyslova zona Piiluky 244, 760 01 Zlin, Tschechische Republik, durch.
Die technische Dokumentation (2006/42 EG, 2000/14 EG) steht an der . a. Adresse der Gesellschaft
Madal Bal, a.s. zur Verfiigung.

Ort und Datum der Herausgabe der EU-Konformitatserklarung: Zlin, 07.06.2021

Im Namen der Gesellschaft Madal Bal, a.s.:
/ﬂ ................................................................................................................

ég ,/\7// ................................................................................................................

Martin Senkyf ................................................................................................................
Vorstandsmitglied der Hersteller-AG
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